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Standard Punch Blanks / POLFABRYKATY STEMPLI
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*HA = 5mm Head Please Specify /
Gtéwka o grubosci 5mm na zyczenie

L = Standard Overall Lengths 50 - 125 in 5mm increments / L = Catkowita dtugo$¢ 50-125 mm

Any alternative dimensions to the above can be specified / Dostepne sg tez inne wymiary niz okreslone
powyzej.

Shank  Standard  Alt.
Diam. @ Head Head

Symbol C H HA
M3 3 4.2 *5.0
M4 4 42 *5.0
M5 5 42 *5.0
M6 6 5.0
M7 7 5.0
M8 8 5.0
M10 10 5.0
M12 12 5.0
M13 13 5.0
M14 14 5.0
M16 16 5.0
M18 18 5.0
M19 19 6.4 *5.0
M20 20 6.4 *5.0
M22 22 6.4 *5.0
M25 25 6.4 *5.0
M28 28 6.4 *5.0
M30 30 6.4 *5.0
M32 32 6.4 *5.0
M35 35 6.4 *5.0
M40 40 6.4 *5.0
W45 45 6.4 *5.0

Example order / Przyktadowe zamodwienie:
M10x70-12 pc.
Heads 40/55 HRC / Gtéwka 40/55 HRC



Ejector Punch Blanks / POLFABRYKATY STEMPLI Z WYRZUTNIKIEM

+05
-0.0 !
0.000
5013 Cms ‘
‘ l, | !
o + 1 T
P I = } i H i Ci30 %025
. i .

[|

Hi
+0.25
—IH~—15

*HA = 5mm Head Please Specify /
Gtéwka o grubosci 5mm na zyczenie

L = Standard Overall Lengths 50 - 125 in 5mm increments / L = Catkowita dtugo$¢ 50-125 mm

Any alternative dimensions to the above can be specified / Dostepne sg tez inne wymiary niz okreslone

powyzej.
Shank  Standard  Alt. Pin
Symbol  Diam. Head  Head Diam.
Numbers C H HA P
MPE1 5 4.2 *5.0 0.5
MPES5 5 42 *5.0 1.0
MPE6 6 5.0 1.0
MPE7 7 5.0 1.0
MPE8 8 5.0 1.0
MPE10 10 5.0 15
MPE12 12 5.0 15
MPE13 13 5.0 15
MPE16 16 5.0 24
MPE18 18 5.0 24
MPE19 19 6.4 *5.0 24
MPE20 20 6.4 *5.0 24
MPE22 22 64 *5.0 24
MPE25 25 64 *5.0 24
MPE28 28 6.4 *5.0 24
MPE30 30 6.4 *5.0 24
MPE32 32 64 *5.0 24
MPE35 35 64 *5.0 24
MPE40 40 6.4 *5.0 24

Example order/ Przyktadowe zamowienie:

MPE10x 70 -6 pc.

Ejector components see page 23 / Elementy sktadowe wyrzutnika patrz strona 23

Heads 40/55 HRC / Gtéwka 40/55 HRC



Standard Punches / STEMPLE STANDARDOWE

*HA = 5mm Head Please Specify /
Gtéwka o grubosci 5mm na zyczenie

Ciaoto2s

okreslone powyzej

Round Rect or
Square
4
0% D MT3 MR3
t
MT MT4 MR4
ROUND MT5 MRS
" MT6  MR6
-0.00
A MT7 MR7
. MT8 MR8
©$% D
- MT10  MR10
MR
RECTéARNGLE MT12  MR12
SQUARE MT13  MRI13
MT14  MR14
MT16  MRI6
MT18  MR18
MF
FLATTED MT19  MR19
MT20  MR20
@ MT22  MR22
MT25  MR25
MW
OVAL MT28  MR28
MT30  MR30
90°
MT32  MR32
180 O wr3s MRS
RO.S
270° MT40  MR40
ML
LONG LIFE MT45  MR45

0.5
L 53

Cms

L [

il

+
~0.01

L = Standard Overall Lengths 50-125in 5mm

Headless Punches available / Stemple bez gtéwki zyczenie
Any alternative dimensions to the above can be specified / Dostepne s tez inne wymiary niz

3 Lead
SO L N Y
+0.01
7t

-0.00

Rad 125
increments / L = Catkowita dtugo$¢ 50-125 mm

Symbol Numbers

Flatted ~ Oval

MF3

MF4

MF5

MF6

MF7

MF8

MF10
MF12
MF13
MF14
MF16
MF18
MF19
MF20
MF22
MF25
MF28
MF30
MF32
MF35
MF40
MF45

MW3

Mw4

MW5

Mwe

Mw7

Mw8

MW10
MW12
MW13
MW14
MW16
MW18
MW19
MW20
MwW22
MW25
Mw28
MW30
MW32
MW35
MW40
Mwa45

Long
Life
ML3
ML4
ML5
ML6
ML7
ML8
ML10
ML12
ML13
ML14
ML16
ML18
ML19
ML20
ML22
ML25
ML28
ML30
ML32
ML35
ML40
ML45

Example order/ Przyktadowe zamowienie:

MT6C-3.5x60 -6 pc.
MR28D - 20.0 x 14.60 x 80 - 6 pc.

Location Flats if required see page 68 / Zabezpieczenie przed obrotem na zyczenie patrz strona 68
NS shapes available see pages 32, 33 / Inne kszatty strony 32, 33

6 Heads 40/55 HRC / Gtéwka 40/55 HRC

Shank  Standard

Dia Head
C H
3 42
4 4.2
5 4.2
6 5.0
7 5.0
8 5.0
10 5.0
12 5.0
13 5.0
14 5.0
16 5.0
18 5.0
19 6.4
20 64
22 64
25 6.4
28 64
30 64
32 64

35 6.4
40 6.4
45 6.4

Alt.
Head
*HA

*5.0
*5.0
*5.0

*5.0
*5.0
*5.0
*5.0
*5.0
*5.0
*5.0
*5.0
*5.0
*5.0

Inna dtugos¢

Min.
Piercing
D

15
15
15
15
15
23
3.2
32
3.2
4.0
48
50
5.0
50
50
5.0
5.0
50
50
5.0
50
50

ALTERNATIVE
okresli¢/ LENGTH SPECIFY

Type D




Standard Ejector Punches / STEMPLE Z WYRZUTNIKIEM

L3 *HA = 5mm Head Please Specify /
3 Lead Cms Gtéwka o grubosci 5mm na zyczenie
| 0
DY P —————— Bis Ca0t025
—]
sz
Rad 125
L = Standard Overall Lengths 50 - 125 in 5mm increments / L = Catkowita dtugos¢ 50-125 mm
Any alternative dimensions to the above can be specified / Dostepne sa tez inne wymiary niz okreslone
powyzej.
Symbol Numbers
Rector Lon Shank Standard Alt. Pin  Min
Round (- Flatted Oval 09 Dia. Head Head Hole Width
5 C H *HA P AD -
MET5  MER5 MEF5 MEW5  MELS 5 4.2 0 10 25 €001 @
MET6  MER6  MEF6  MEW6  MEL6 6 5.0 10 25 !
MET
MET7  MER7 MEF7  MEW7  MEL7 7 5.0 10 30 ROUND
MET8  MER8 MEF8 MEW8  MEL8 8 5.0 1.0 30
+0.01
MET10 MER10 MEF10 MEW10 MEL10 10 5.0 15 48 ;O'AOO
MET12 MER12 MEF12 MEW12 MEL12 12 5.0 15 48 |
:DDI D
METI3 MER13 MEF13 MEWI3 MELI3 13 50 15 48 ?
MET14 MER14 MEF14 MEW14 MEL14 14 5.0 15 48 MER
RECT&NGLE
MET16 MER16 MEF16 MEW16 MEL16 16 5.0 24 55 SQUARE
MET18 MER18 MEF18 MEW18 MEL18 18 5.0 24 55
METI9 MERTO MEFI9 MEWI9 MELI9 19 64 %50 24 55 @
MET20 MER20 MEF20 MEW20 MEL20 20 64 *50 24 55
MET22 MER22 MEF22 MEW22 MEL22 22 64 *50 24 55 FL'\AA'IEI":ED
MET25 MER25 MEF25 MEW25 MEL25 25 6.4 *50 24 55
MET28 MER28 MEF28 MEW28 MEL28 28 64 *50 24 55 @
MET30 MER30 MEF30 MEW30 MEL30 30 64 *50 24 55
MET32 MER32 MEF32 MEW32 MEL32 32 64 %50 24 55 X
MET35 MER35 MEF35 MEW35 MEL35 35 6.4 *50 24 55
MET38 MER3S MEF38 MEW3S MEL38 38 64 %50 24 55 x
Type AL MET40 MER40 MEF40 MEWA0 MEL40 40 64 %50 24 55 180° 0°
masn] MET45 MER45 MEF45 MEWAS MEL45 45 64 %50 24 55 R
Example order / Przyktadowe zamoéwienie: LONMC-?InztIFE
i MEF35D-30.0x22.0x75HA=5-2pc.
5 MET13C-9.50 x 80 - 2 pc.
w Location Flats if required see page 68 /Zabezpieczenie przed obrotem na zyczenie patrz strona 68
i ALTERNATIVE Ejector components see page 23 / Elementy sktadowe wyrzutnika patrz strona 23
i LENGTH SPECIFY NS shapes available see pages 32, 33 / Inne kszatty strony 32, 33
L

-Inna dlugo$¢  Heads 40/55 HRC / Gléwka 40/55 HRC
okresli¢



Parallel Pilots / PILOTY PROSTE

+0.5 *HA = 5mm Head Please Specify /
I L -0.0 < Py . .
‘ Gtéwka o grubosci 5mm na zyczenie
— !
1
C.30 025 - _—t — — — ! I 000
! |
1028 ‘H Tcms J Pilot Lead / Wprowadzenie
-0.00 —™AM=— [<—

L = Standard Overall Lengths up to 125 / L = Catkowita dtugos¢ do 125 mm

Any alternative dimensions to the above can be specified / Dostepne s tez inne wymiary niz okreélone
powyzej.

Shank  Standard Alt.

Sy’r\lnobol Diam. Head Head

‘ C H HA
MPP3 3 42 *50
MPP4 4 42 *50
MPP5 5 42 *50
MPP6 6 50
MPP7 7 50
MPP8 8 50
MPP10 10 50
MPP12 12 50
MPP13 13 50
MPP14 14 50
MPP16 16 50
MPP18 18 50
MPP19 19 64 *50
MPP20 20 64 #50 .
MpP22 2 64 =0 Diam. C w;'rfvtvﬁﬁazgﬁ.e
MPP25 25 64 *50
MPP28 28 64 #5.0 23-6.0 4
MPP30 30 6.4 ) 6.01-10.0 6
MPP32 32 64 *50 1001-130 8
MPP35 35 6.4 *50 13.01-18.0 10
MPP40 40 64 *50 18.01-25.0 13
MPP45 45 64 *50 25.01-45.0 16

Example order / Przyktadowe zamowienie:
MPP16 x 90 - 10 pc.
Heads 40/55 HRC / Gtéwka 40/55 HRC



*HA = 5mm Head Please Specify /

Pointed Pilot Punches / PILOTY Z ODSADZENIEN

+0.00
-0.01

Gtéwka o grubosci 5mm na zyczenie

L83
3 Lead Crms
- F
< } — — Cas0+o02s
I I
L -
Rad 125

Pilot Lead
/ Wprowadzenie

L = Standard Overall Lengths up to 125 / L = Catkowita dtugos¢ do 125 mm
Any alternative dimensions to the above can be specified / Dostepne sa tez inne wymiary niz okreslone

powyzej.
CIENSL) wﬂf@ﬁﬁiﬂﬁ.e
23-60 4
601-100 6
1001-13.0 8
13.01-180 10
18.01-25.0 13
25.01-45.0 16

Symbel Shank Standard ~ Alt.
Numbers Diam. Head Head
C H HA
MP3 4.2 *5.0
MP4 4 4.2 *5.0
MP5 5 42 *5.0
MP6 6 5.0
MpP7 7 5.0
MP8 8 50
MP10 10 5.0
MP12 12 5.0
MP13 13 5.0
MP14 14 5.0
MP16 16 5.0
MP18 18 5.0
MP19 19 6.4 *5.0
MP20 20 6.4 *5.0
MP22 22 6.4 *5.0
MP25 25 6.4 *5.0
MP28 28 6.4 *5.0
MP30 30 6.4 *5.0
MP32 32 64 *5.0
MP35 35 6.4 *5.0
MP40 40 6.4 *5.0
MP45 45 6.4 *5.0

Pilot
Diam.
D

2.3-2.95
23-3.95
2.3-4.95
2.3-5.95
3.2-6.95
3.2-7.95
3.2-9.95
5.3-11.95
6.3-12.95
6.3-13.95
9.5-15.95
9.5-17.95
9.5-18.95
12.0-19.95
15.0-21.95
18.0-24.95
22.0-27.95
25.0-29.95
27.0-31.95
30.0-34.95
33.0-39.95
38.0-44.95

Example order / Przyktadowe zaméwienie:

MP18C-12.0x90-6 pc.

Heads 40/55 HRC / Gtéwka 40/55 HRC

&8
o
5
-
©
@EH’Q
el
@
@

Type C
25

Type D
32

Type AL

ALTERNATIVE
LENGTH SPECIFY
- Inna dtugos¢

okresli¢

=1



Angular Parallel Pilot Punches / PILOTY PROSTE Z KONCOWKA STOZKOWA

L+ A =OVERALL LENGTH / L+A = Catkowita dtugos¢

) L1333 A
‘ oo
+ ' l’ \ +000
C.30 — ‘ — X 4 IC 001
L] T ~=
N~ -
»‘H 03 e N
o // \\
/ BLENDRAD \
/ \
! \
‘l 1
*HA = 5mm Head Please Specify / ! ’
\ ) Gtoéwka o grubosci 5mm na zyczenie \ /’
T \ PILOTLEAD| /'
e . %

L = Standard Overall Lengths up to 125 /L = Catkowita dtugos¢ do 125 mm
Any alternative dimensions to the above can be specified / Dostepne sa tez inne wymiary niz okreslone

powyzej.
Symbal Shank Standard Alt.
Numbers Diam. Head Head A
C H HA

AMPP3 3 4.2 *5.0 6.0
AMPP4 4 42 *5.0 6.0
AMPP5 5 42 *5.0 8.0
AMPP6 6 5.0 8.0
AMPP7 7 5.0 8.0
AMPP8 8 5.0 8.0
AMPP10 10 5.0 10.0
AMPP12 12 5.0 10.0
AMPP13 13 50 15.0
AMPP14 14 5.0 15.0
AMPP16 16 5.0 20.0
AMPP18 18 5.0 20.0
AMPP19 19 6.4 *5.0 250
AMPP20 20 6.4 *5.0 250
AMPP22 22 6.4 *5.0 250
AMPP25 25 6.4 *5.0 30.0
AMPP28 28 64 *5.0 30.0
AMPP30 30 6.4 *5.0 30.0
AMPP32 32 6.4 *5.0 30.0

Example order / Przyktadowe zamowienie:
AMPP10x 100 L =100+ A-6 pc.
Heads 40/55 HRC / Gtéwka 40/55 HRC



Angular Pilot Punches / PILOTY ODSADZANE Z KONCOWKA STOZKOWA

L+ A =OVERALL LENGTH / L+A = Catkowita dtugos¢

A L33 f
SBR
3 Lead Cms I
T \\ r—ﬁ
Dtgge '
- < T
+0.25
47(](1[)

125 Rad

(;:‘ o —

*HA = 5mm Head Please Specify /
Gtéwka o grubosci 5mm na zyczenie

Type B
L = Standard Overall Lengths up to 125 /L = Catkowita dtugos¢ do 125 mm
Any alternative dimensions to the above can be specified / Dostepne sa tez inne wymiary niz okreslone
powyzej
Symbol Shank sEnche) - G Pilot Diam. )
Diam. Head  Head A B=13
Numbers D =19
C H HA A
AMPIO 10 50 45-100 8 o
AMP13 13 5.0 6.0-13.0 10
AMP16 16 5.0 10.0-16.0 15
AMP20 20 6.4 *50 135-200 20
AMP25 25 6.4 *50 175-250 25
AMP32 32 6.4 *5.0 205-320 30

Example order / Przyktadowe zamoéwienie:
AMP16B - 13.5x 100 (L =100 + A) - 6 pc.
Heads 40/55 HRC / Gtéwka 40/55 HRC

C=25 [

ALTERNATIVE
LENGTH SPECIFY

-Innadtugos¢ A
okresli¢ o

11



Plunged Hole Punches
STEMPLE DO WYTLACZANIA OTWOROW DO GWINTOWANIA

*HA = 5mm Head Please Specify /
Gtéwka o grubosci 5mm na zyczenie

#Specify if Angle required instead of Radius / # Prosze okresli¢ czy zamiast promienia wymagane jest odsadzenie stozkowe
Any alternative dimensions to the above can be specified / Dostepne s tez inne wymiary niz okreslone powyzej

Symbol Screw Standard  Alt. Dim
Nymbers Thread/ Diam. Diam. Diam. Dim. Head Head L '
u Gwint A C D L H HA
PH2 M2 11 30 165 15 42 B0
PH25 M25 15 30 21 20 42 %0 p O
K
PH3 M3 18 30 255 25 42 %0 E g
PH4 M4 23 40 335 30 42 w9 C E
$
PH5 M5 30 50 425 30 42 *50 L L
PH6 M6 35 60 51 30 50 [
S e
PH8 M8 49 80 685 40 50

Example order / Przyktadowe zamoéwienie:
PH4 x75-6 pc.
Heads 40/55 HRC / Gtéwka 40/55 HRC



Standard Drawing Punches / STEMPLE CIAGOWE
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Example order / Przyktadowe zaméwienie:

i L » M8x80; K3; p=6.4;r=2; b=19.0 -6 pc.
To order specify / Aby zamowic prosze okresli¢:

Symbol Numbers / Symbol

Dimensions / Wymiary

Punch Blank required / Péffabrykat stempla

Overall Length / Dtugos¢ catkowita

Specify punch blanks P...or M ... symbol / Uzyska¢ symbol potfabrykatu P... lub M...

Other forms available / Inne ksztatty na zyczenie




Standard Centre Dowel Punch Blanks
POFABRYKATY STEMPLI Z OTWOREM NA KOLEK USTALAJACY

+0.01
-0.01 -

Crms C:88%

T

C+30 *0.25

L N
R B = Sa

T -
@6mm Dowel

(Dowel not supplied)

Kotek diam. 6mm osobno

Any alternative dimensions can be specified / Inne wymiary na zyczenie

LM10x 80 -6 pc.

Example order / Przyktadowe zamoéwienie:

Symbol Shank L

Numbers ~ Diam.C Overall Length / Catkowita dtugos¢
LM10 10 56 63 71 80 90 100 125
LM13 13 56 63 71 80 90 100 125
LM16 16 56 63 71 80 90 100 125
LM20 20 56 63 n 80 90 100 125
LM25 25 56 63 7 80 920 100 125
LM32 32 56 63 7 80 2 100 125



Standard Centre Dowel Ejector Punch Blanks
POLFABRYKATY Z WYRZUTNIKIEM Z OTWOREM NA KOLEK

0.
L %53

C199%
-0.013

Any alternative dimensions can be specified /Inne wymiary na zyczenie

Symbol
Numbers

LME10
LME13
LMET16
LME20
LME25
LME32

Shank

Diam.C

10
13
16
20
25
32

56
56
56
56
56
56

63
63
63
63
63
63

Example order / Przyktadowe zaméwienie:

LME10 x 80

-6 pc.

Overall Length / Catkowita diugos¢

Ul
Ul
Ul
Ul
Ul
Ul

mm Dowel
(Dowel not supplied)

Kotek diam. 6mm osobno

L

80
80
80
80
80
80

90
90
90
90
0
0

100
100
100
100
100
100

125
125
125
125
125
125




Standard Centre Dowel Punches
STEMPLE Z OTWOREM NA KOLEK USTALAJACY

L83 ‘
I
o
Tl G 3lead
A o
C+30%025 E,’,fD‘ 777777 — 7‘|» D38
@6mm DowelJ — F 125 Rad

(Dowel not supplied)

Type A Kotek diam. 6mm osobno

:

7

o

D

}7

&

LMT
ROUND

Type B L = Standard Overall Lengths 50 - 125 in 5mm increments / L = Catkowita dtugo$¢ 50-125 mm

Any alternative dimensions can be specified / Inne wymiary na zyczenie
Symbol Numbers
Rect Lon Shank Min.
Round or Flatted Oval . eg Diam.  Piercing

] 13 Square C D
LMT10  LMR10  LMFI0  LMWI10  LMLIO 10 32
Tpe LMT13  LMR13  LMF13  LMWI13  LMLI3 13 32
LMT16  LMR16  LMFi6  LMWi6 LML16 16 48
LMT20  LMR20  LMF20 LMW20 LML20 20 50
T LMT25  LMR25  LMF25  LMW25 LML25 25 50
19 LMT32  LMR32  LMF32  LMW32 LML32 32 50

Type D

Example order / Przyktadowe zamowienie:

LMR32D - 20 x 14.6 x 80 - 6 pc.
Alternative shapes see pages 32, 33/ Inne ksztatty patrz strony 32,33
Location flats if required see page 68 / Zabezpieczenie przed obrotem patrz strona 68
25
1T TaLTernaTIvE
LENGTH SPECIFY

- Inna dtugos¢
okresli¢

+0.01
-0.00

|
48 D
t
LMR
RECTANGLE
OR
SQUARE

€ PRcH

LMF
FLATTED

r
<
F i

OVAL

(o]
o
°

180

2

5

270°
LML
LONG LIFE



Standard Centre Dowel Ejector Punches
STEMPLE Z WYRZUTNIKIEM Z OTWOREM NA KOLEK USTALAJACY

I

L83
5t001
3Leacf Cfs -
| 41 1 1
C+3.0%025
'

+0.01 — - — i
D560 P == =F - - o

- U

- LGGmm Dowel

(Dowel not supplied)

Kotek diam. 6mm osobno

LMET
ROUND

L = Standard Overall Lengths 50 - 125 in 5mm increments / L = Catkowita dtugo$¢ 50-125 mm

98 Any alternative dimensions can be specified / Inne wymiary na zyczenie

AA—

| Symbol Numbers
8% D @ Rect Lon Shank  Pin Min.
} Round or Flatted Oval Lifeg Diam. Hole  Width
REGTANGLE IR ¢ 7 A
soORRE LMETIO LMERIO LMEF10 LMEWIO LMELI0 10 15 48
LMET13  LMER13  LMEF13  LMEW13  LMEL13 13 15 48
LMET16 LMER16 LMEF16 LMEW16 LMEL16 16 24 5.5
@ LMET20 LMER20 LMEF20 LMEW20 LMEL20 20 24 5.5

LMEF
FLATTED LMET25 LMER25 LMEF25 LMEW25 LMEL25 25 24 5.5
LMET32 LMER32 LMEF32 LMEW32 LMEL32 32 24 5.5

Example order / Przyktadowe zamoéwienie:

LMR32D - 20 x 14.6 x 80 - 6 pc.
NS shapes see pages 32, 33 / Inne kszatty strony 32, 33

Location flats if required see page 68 / Zabezpieczenie przed obrotem patrz strona 68
LMEW
OVAL

90°

180° GB 0°

Ros i
Inna dtugos¢

LMEL P !
LONG LIFE okredlic/
ALTERNATIVE
LENGTH SPECIFY




Heavy Duty Punch Blanks
POLFABRYKATY STEMPLI DO WYSOKIEJ WYTRZYMALOSCI

05 05
L68 L %53

+0.01 8100t
~001__, Cms c® ~001__, - Cms “a500

f T f (R s s
Cizs d1 - - -+t =-==-= == Cizs d1 [ i i e
JFo ; oz I — e

L‘Eﬂad T T ‘LwoRad T T

HM HEM

L = Standard Overall Lengths 50 up to 125 /L = Catkowita dtugo$¢ 50 do 125 mm
Any alternative dimensions can be specified / Inne wymiary na zyczenie

Symbol Shank Symbol Shank I?in
Numbers Diam. d1 Numbers Diam. Diam.
@ C/d1 P

HM8 8 8 HEM8 8 1

HM10 10 10 HEM10 10 15
HM12 12 12 HEM12 12 15
HM13 13 13 HEM13 13 15
HM14 14 14 HEM14 14 15
HM16 16 16 HEM16 16 24
HM18 18 18 HEM18 18 24
HM19 19 19 HEM19 19 24
HM20 20 20 HEM20 20 24
HM22 22 22 HEM22 22 24
HM25 25 25 HEM25 25 24
HM28 28 28 HEM28 28 24
HM30 30 30 HEM30 30 24
HM32 32 32 HEM32 32 24
HM35 35 35 HEM35 35 24
HM40 40 40 HEM40 40 24
HM45 45 45 HEM45 45 24

Example order / Przyktadowe zamdwienie:

HM13 x95-6 pc.
HEM10 x 80 - 6 pc.



Heavy Duty Punches / STEMPLE DO WYSOKIEJ WYTRZYMAtOSCI

i

HMT

RECTANGLE
OR
SQUARE

HMF
FLATTED

HMW
OVAL

90°

180 @ 0°
RO.5
270°
HML

LONG LIFE

12.5Rad

1.0 Rad \L

001
L. 87001

10°

L = Standard Overall Lengths 50 up to 125 /L = Catkowita dtugos$¢ 50 do 125 mm

Any alternative dimensions can be specified / Inne wymiary na zyczenie

Round

HMT8

HMT10
HMT12
HMT13
HMT14
HMT16
HMT18
HMT19
HMT20
HMT22
HMT25
HMT28
HMT30
HMT32
HMT35
HMT40
HMT45

Example Order / Przyktadowe zaméwienie:

Rect
or
Square

HMVR8

HMR10
HMVR12
HMR13
HVR14
HMR16
HMVR18
HMR19
HMR20
HMVR22
HMR25
HMVR28
HMR30
HMVR32
HMR35
HMR40
HMVR45

Flatted

HMF8

HMF10
HMF12
HMF13
HMF14
HMF16
HMF18
HMF19
HMF20
HMF22
HMF25
HMWF28
HMF30
HMF32
HMF35
HMVF40
HMF45

HMT13D-10.10x 95 - 6 pc.
HMF20C - 12.40 x 18 x 90 SF - 6 pc.
NS shapes see pages 32, 33 / Inne kszatty strony 32, 33

Location flats & dowel slots if required see page 68 / Zabezpieczenie przed obrotem i
rowki pod kotek patrz strona 68

Symbol Numbers

Oval

HMW8

HMW10
HMW12
HMW13
HMW14
HMW16
HMW18
HMW19
HMW20
HMW22
HMW25
HMW28
HMW30
HMW32
HMW35
HMW40
HMW45

Long

Life
HML8
HML10
HML12
HML13
HML14
HML16
HML18
HML19
HML20
HML22
HML25
HML28
HML30
HML32
HML35
HML40
HML45

Shank
Diam.

d1

Min.
Piercing
A/D

23
'S
15
15
15
23
32
32
32
4.0
48
5.0
5.0
5.0
5.0
5.0
5.0

ALTERNATIVE
LENGTH SPECIFY

- Inna dtugos¢
okresli¢

Hr—1

19



Heavy Duty Ejector Punches
STEMPLE Z WYRZUTNIKIEM DO WYSOKIEJ WYTRZYMALOSCI

001
81501

‘qi o :o\Rad T ‘>5 Rad

1 10
- L = Standard Overall Lengths 50 up to 125 /L = Catkowita dtugo$¢ 50 do 125 mm

Any alternative dimensions can be specified / Inne wymiary na zyczenie

Symbol Numbers

Rect Shank Min. e
Round or Flatted Oval Long Diam. d1 Piercing @ D
Square Life @ A/D T
HEMT
HEMT8  HEMRS  HEMFS8  HEMWS HEMIS 8 8 23 (HEMT
HEMT10 HEMRI0  HEMFIO  HEMWI0 HEMLI0 10 10 32
HEMT12 HEMR12  HEMFI2  HEMWI2 HEML12 12 12 32
HEMTI3 HEMRI3  HEMFI3  HEMWI3 HEMLI3 13 13 32 o
HEMT14 HEMR14  HEMFI4  HEMWI4 HEML14 14 14 40 '
+0.01
HEMT16 HEMRI6 HEMF16  HEMW16 HEML16 16 16 48 @ =

HEMTS HEMRIS HEMFI8  HEMWIS HEMLIS 18 18 50  peCeMiie

OR
HEMT19  HEMR19  HEMF19  HEMW19 HEMLI9 19 19 50 SQUARE
HEMT20 HEMR20 HEMF20 HEMW20 HEML20 20 20 50

HEMT22 HEMR22  HEMF22 HEMW22  HEML22 22 22 5.0 AN
HEMT25 HEMR2S ~HEMF25 ~ HEMW25 HEML2S 25 25 50
HEMF
HEMT28 HEMR28  HEMF28  HEMW28 HEML28 28 28 5.0 FLATTED
HEMT30 HEMR30  HEMF30  HEMW30 HEML30 30 30 5.0
HEMT32 HEMR32  HEMF32  HEMW32  HEML32 32 32 5.0 -
HEMT35 HEMR35  HEMF35  HEMW35  HEML35 35 35 5.0 (\\:”j 7
HEMT40 HEMR40  HEMF40  HEMW40  HEML40 40 40 5.0 HEMW
HEMT45 HEMR4S ~ HEMF45  HEMWAS HEML4S 45 45 50 OVAL
Example Order / Przyktadowe zamowienie:
HEMT13D - 10.10 X 95 - 6 pc. 90°
HEMF20C - 12.40 x 18 x 90 SF - 6 pc.
NS shapes see pages 32, 33 / Inne kszatty strony 32, 33 180° i
Location flats & dowel slots if required see page 68 / Zabezpieczenie przed obrotem i 270° Ros
rowki pod kotek patrz strona 68
HEML
ALTERNATIVE LONG LIFE

LENGTH SPECIFY
- Inna dtugos¢
20 okresli¢



Countersunk Headed Punches DIN 9861 / STEMPLE Z tBEM STOZKOWYM

Type DA

Ché +,7777 I 60°

E—
Stock lengths up to 100 mm / Dtugos$¢ do 100 mm na magazynie.
Any alternative dimensions to the above can be specified / Dostepne sa tez inne wymiary niz J
okreslone powyzej
. Head Head
Shan(I:( Size Diam. Thk Type A
B E i
i 10-1.1 18 05 \
%% D |
7T 1.15-13 20 0.5
DAT 1.35-1.5 22 05
ROUND 155417 25 05
+0.01 1.75-19 28 0.5
-0.00
“L 195-20 30 05
J[L) 205-22 32 05
-0.00
2.25-25 35 0.5
T
DAR 2.55-2.95 4.0 0.5
RECTANGLE 30-34 45 05
SQUARE
3.5-39 5.0 0.5
4.0-44 55 0.5
@ 45-49 6.0 0.5
5.0-54 6.5 0.5
DAF
FLATTED 5.5-5.9 7.0 0.5
6.0-6.4 8.0 0.5
@ 6.5-74 9.0 1.0
75-84 10.0 1.0 !
DAW
OVAL 85-94 1.0 1.0 \
9.5-104 120 1.0
90° 105-114 13.0 1.0 —MN
180° 00 11.5-124 14.0 1.0 25
R 125-134 15.0 1.0 -
0.5
270° 135-144 16.0 1.0 Type AL
DAL _
LONG LIFE 145-154 17.0 1.0 ‘
Example order / Przyktadowe zaméwienie: . 1
DAT10C-5.50 x 70 - 6 pc. Inna d’[qgosc
DAW13A-10.0x4.0x 70 -6 pc. okresli¢/ W
DA6 x 100 - 6 pc. ALTERNATIVE
NS shapes available - see pages 32, 33/ Inne kszatty strony 32,33 LENGTH SPECIFY

Punch Quills see page 22 / Oprawki stemplowe patrz strona 22



MAP Punches / STEMPLE DOWOLNE WYMIARY

=t
|

Any length up to 125mm and alternative head thickness readily available

*HA = 5mm Head Please Specify /
Gtoéwka o grubosci 5mm na zyczenie

Dostepne sa dtugosci do 125 mm i gtéwki o innej grubosci

+.01

!: Sl Diam. D oo Standard Alt. Head
‘ Numbers Increments 0,0Tmm Head HA
' Przyrost co 0,01mm H
t MAP  1.00-5.99 50
MAP 6.00-18.00 5.0
MAP 18.01-OVER/ i wiecej 64 *50

Example order / Przyktadowe zamoéwienie:
For 19,45mm diam. punch 100mm long = MAP19.45 x 100
Dla stempla o $rednicy trzonu 19,45mm i dtugosci 100mm = MAP19.45 x 100

Punch Quills / OPRAWKI STEMPLOWE

D+3% *HA = 5mm Head Please Specify /
60° Gtéwka o grubosci 5mm na zyczenie Syl Bore Standard Alt.
Ntilmbers Diam. Head Head Diam.
| B H HA D
H%es MPQ5 15-30 3 *5.0 6.0
| 19-25 MPQ8 3.0-5.0 3 *5.0 8.0
mm
igt MPQ10 3.0-6.0 3 *5.0 10.0
2xB min
MPQ13 5.0-8.0 3 *5.0 13.0
J T Example order / Przyktadowe zaméwienie:
| B~ MPQ8 - 3.60 x 25 - 6 pc.

0.15
D158

Die Bush Clamps / ELEMENTY MOCUJACY

- RN
Symbol Number 5
12 h9
BR-1 T

— 16 — —

|
: . Material Din 6880
| BS 4235 Keybar

Location flats see page 68 / Zabezpieczenie przed obrotem patrz strona 68

22



Rapid Metric Dies / SZYBKIE MATRYCE METRYCZNE

Material H.S.S.
Symbol Numbers Bore Size L Type: RMD 5
Headless/  Headed/Z Diam.  Diam. . —{4001<—
Bezkolnierza kolnierzem D C WD G L e 43l innd

RMD6 RMHD6 6 2 12 1.5 3 20-25-32
3 1.51 20 3 20-25-32

RMD8 RMHD8 8 3 1.5 20 3 20-25-32
4 201 30 3 20-25-32  Lead

RMD10 RMHD10 10 4 20 30 5 20-25-32 T‘k Drs =
5 301 45 5 20532 Type:RMHD

RMD13 RMHD13 13 6 3.0 5.0 5 20-25-32 «~ Dms
8 5.01 7.0 5 20-25-32

RMD16 RMHD16 16 8 5.0 7.0 5 20-25-32 4_‘ 20 ‘_7
10 7.01 9.0 5 20-25-32 - ﬁ "

RMD20 RMHD20 20 10 7.0 9.0 8 20-25-32 ‘ N
12 90 110 8  20-25-32 25
14 1101 130 8  20-25-32 \ ;

RMD25 RMHD25 25 13 9.0 120 8 20-25-32 e 5.0:3%
15.5 12.01 14.5 8 20-25-32 —{ Cc }— t
18 1451 17.0 8 20-25-32 D+3.0 %392

Example order / Przyktadowe zaméwienie:
RMD13-3.60 x 25 - 6 pc.

Ejector Components - Pins / WYRZUTNIKI

Symbol  PinDia. HeadDia. Length

| L No. P C L
EPO2 S1 1.2 51
EPO3 80 18 51
- F EPO4 10 24 51
P + = = = ¢ EPO6 15 30 51
—t P09 24 40 51
Example order / Przyktadowe zamoéwienie:
EP09 - 30 pc.

Ejector Components - Springs / SPREZYNY WYRZUTNIKA

Symbol O/Dia.  WireDia.  Length
No. C D L

L
Tm ES08 20 40 51
i ES11 28 50 51
A\/ ES15 38 6 51
D Example order / Przyktadowe zamdwienie:

ES15-30 pc.

23



EDM Die Blanks / POLFABRYKATY TULEI TNACYCH DO OBROBKI EDM

24

b Drilled
—{F—|— StartHole'd ——|—
Types: MDHB Types: MDB
" Length
il
C 1
T }-— D+3mm ——‘
Head Thickness H / Grubosc g g2 Drilled start hole “d” / Srednica
gtéwki H otworuwyjsciowego do obrobki EDM
Length / WYSOKOSC 12t032
Diam.D
Symbol Numbers +.015 Diam.
+010 d

MDB5 MDHB5 5

MDB6 MDHB6 6

MDB8 MDHB8 8 13

MDB10  MDHB10 10

MDB13  MDHB13 13

MDB16 ~ MDHB16 16

MDB19  MDHB19 19

MDB20  MDHB20 20

MDB22  MDHB22 22 1.6

MDB25  MDHB25 25

MDB28  MDHB28 28

MDB32  MDHB32 32

MDB35  MDHB35 35

MDB38  MDHB38 38

MDB40  MDHB40 40 20

MDB42  MDHB42 42

MDB45  MDHB45 45

Example order / Przyktadowe zaméwienie:

MDHB20 x 25 - 12 pc.

Alternative Body and Bore size available / Inne rozmiary srednicy zewnetrznej i otworu wyjsciowego na zyczenie

Location Flats if required see page 68 / Zabezpieczenie przed obrotem na zyczenie patrz strona 68

Diam. d available at 1.0mm / Diam. d dostepne 1.0mm



Round Die Bush PARALLEL RECESS
TULEJE TNACE OKRAGLE Z WYBIEGIEM CYLINDRYCZNYM

Dms
‘ — B35}
|
‘ | 3.2 Land
f T
Type: MDP ! 1210 32 ! Type: MDHP
! ‘ 5.073%
T T
LeacI
D+3:8%

Alternative body diameter, overall length and land lengths readily available - see page 69

Na zyczenie dostepne sg inne wielkosci $rednicy zewnetrznej, dtugosci catkowitej i wysokosci powierzchni
roboczej patrz strona 69

Symbol Numbers

Headless / Headed / Diam.  Bore Size
Bez kotnierza Z kotnierzem D B

MDP5 MDHP5 5 15-3.0
MDP6 MDHP6 6 1.5-4.0
MDP8 MDHP8 8 20-5.0
MDP10 MDHP10 10 20-65
MDP13 MDHP13 13 3.0-85
MDP16 MDHP16 16 6.0-10.5
MDP19 MDHP19 19 6.0-11.5
MDP20 MDHP20 20 8.0-13.5
MDP22 MDHP22 22 8.0-15.0
MDP25 MDHP25 25 12.0-17.0
MDP28 MDHP28 28 12.0-22.0
MDP32 MDHP32 32 12.0-26.0
MDP35 MDHP35 35 12.0-28.0
MDP38 MDHP38 38 12.0-30.0
MDP40 MDHP40 40 16.0-32.0
MDP42 MDHP42 42 16.0-33.0
MDP45 MDHP45 45 16.0-34.0
MDP50 MDHP50 50 16.0-36.0

Example order / Przyktadowe zaméwienie:
MDHP10-5.0x 19 - 10 pc.

25



Round Die Bush Taper Recess
TULEJE TNACE OKRAGLE Z WYBIEGIEM STOZKOWYM

Dms

4" ‘477&33&
3.2 Land - Powierzchnia
—Ti robocza
Type: MDHT

Yl

Type: MDT 1210 32

4 ]

5.0108

Lead !
Woprowadzenie D+315%
10 e |

Alternative body diameter, overall length and land lengths readily available - see page 69

Na zyczenie dostepne sg inne wielkosci srednicy zewnetrznej, dtugosci catkowitej i wysokosci powierzchni
roboczej patrz strona 69

Symbol Numbers

Headless/ Headed / Diam.  Bore Size
Bezkotnierza ~ Z kotnierzem D B

MDT5 MDHT5 5 20-3.0
MDT6 MDHT6 6 2.0-4.0
MDT8 MDHT8 8 20-5.0
MDT10 MDHT10 10 20-65
MDT13 MDHT13 13 3.0-85
MDT16 MDHT16 16 6.0-10.5
MDT19 MDHT19 19 6.0-11.5
MDT20 MDHT20 20 8.0-135
MDT22 MDHT22 22 8.0-15.0
MDT25 MDHT25 25 12.0-17.0
MDT28 MDHT28 28 12.0-22.0
MDT32 MDHT32 32 12.0-26.0
MDT35 MDHT35 35 12.0-28.0
MDT38 MDHT38 38 12.0-30.0
MDT40 MDHT40 40 16.0-32.0
MDT42 MDHT42 42 16.0-33.0
MDT45 MDHT45 45 16.0-34.0
MDT50 MDHT50 50 16.0-36.0

Example order / Przyktadowe zaméwienie:
MDHT10-5.0x 19 - 10 pc.



Die Bushes EDM / TULEJE TNACE KSZTALTOWE

Dms
Powierzchnia
robocza
3.2 Land [T T[T
T
[ ]
# ! ‘. 121032
{ | |
5.0%% iR ||
T SHAPED OR COUNTERBORE

TAPER RECESS

WYBIEG STOZKOWY

Alternative body diameter, overall length and land lengths readily available - see page 69

D+3%%

RECESS
WYBIEG CYLINDRYCZNY LUB KSZTALTOWY

Na zyczenie dostepne sg inne wielkosci $rednicy zewnetrznej, dtugosci catkowitej i wysokosci powierzchni roboczej patrz strona 69

Headless Dies / BEZ KOLNIERZA

Rect/Sq.
MDR8
MDR10
MDR13
MDR16
MDR19
MDR20
MDR22
MDR25
MDR28
MDR32
MDR35
MDR38
MDR40
MDR42
MDR45
MDR50

Flatted
MDF8
MDF10
MDF13
MDF16
MDF19
MDF20
MDF22
MDF25
MDF28
MDF32
MDF35
MDF38
MDF40
MDF42
MDF45
MDF50

Oval
MDW8
MDW10
MDW13
MDW16
MDW19
MDW20
MDW22
MDW25
MDW28
MDW32
MDWS35
MDW38
MDW40
MDW42
MDW45
MDWS50

Long Life
MDL8
MDL10
MDL13
MDL16
MDL19
MDL20
MDL22
MDL25
MDL28
MDL32
MDL35
MDL38
MDL40
MDL42
MDL45
MDL50

Example order / Przyktadowe zaméwienie:
MDW16-3.0 x5.0 x25 - 10 pc.

MDHR20-5.50 x 7.50x 32 - 10 pc.

Taper Recess supplied as standard unless specified otherwise / O ile nie okreslono inaczej

Symbol Numbers

Rect/Sq.
MDHR8
MDHR10
MDHR13
MDHR16
MDHR19
MDHR20
MDHR22
MDHR25
MDHR28
MDHR32
MDHR35
MDHR38
MDHR40
MDHR42
MDHR45
MDHR50

tuleje tnace robione sa z wybiegiem stozkowym.

Locations if required please specify as shown on page 68 / Zabezpieczenie przed

obrotem na zyczenie patrz strona 68

NS shapes see pages 32, 33 / Inne kszatty strony 32, 33

Headed Dies / Z KOLNIERZEM
Flatted Oval Long Life ~ Diam.D
MDHF8  MDHW8  MDHL8 8
MDHF10  MDHW10 MDHL10 10
MDHF13  MDHW13  MDHL13 13
MDHF16  MDHW16 MDHL16 16
MDHF19  MDHW19  MDHL19 19
MDHF20 MDHW20  MDHL20 20
MDHF22  MDHW22 MDHL22 22
MDHF25  MDHW25 MDHL25 25
MDHF28  MDHW28 MDHL28 28
MDHF32  MDHW32 MDHL32 32
MDHF35  MDHW35 MDHL35 35
MDHF38  MDHW38 MDHL38 38
MDHF40  MDHW40 MDHL40 40
MDHF42  MDHW42  MDHL42 42
MDHF45  MDHW45  MDHL45 45
MDHF50  MDHW50  MDHL50 50
ple] URI\IIE'I;:I‘EESB:SO RE
WYBIEG
CYLINDRYCZNY

+0.01
-0.00

A

s
1)

R
RECTANGLE/
SQUARE

i
Y/
F LA"FTE D

i
Y/

— Al

MDHL
LONG LIFE

TULEJA BEZ KOENIERZA
HEADLESS DIES

Lred

TAPER RECESS
WYBIEG STOZKOWY
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Die Bushes SPLIT / DZIELONA TULEJA MATRYCY

D38

3.2 Land

W
J
5.0%% [ [ ]

|

Alternative body diameter, overall length and land lengths readily available - see page 69

1210 32

D+33%
P bt

Na zyczenie dostepne sg inne wielkosci Srednicy zewntrznej, dtugosci catkowitej

i wysokosci powierzchni roboczej po patrz strona 69
) A
Symbol Diam.

an

BLANK Numbers D
FORM TOL=138 MGDS 80
MGD10 10.0
@@ MGD13 13.0
MGD16 16.0
SQUARE MGD19 190
MGD20 200
@% MGD22 220
! MGD25 25.0
RECTANGLE MGD32 320
MGD35 350
@% MGD38 380
MGD40 40.0
FLATTED MGDA2 120
MGD45 45.0
%% MGD50 50.0
OVAL To order specify / ABY ZAMOWIC PROSZE OKRESLIC:
Symbol, type, shape, size and length / SYMBOL, TYP, KSZTALT, ROZMIAR i DEUGOSC
% No.te: Head Flats are Standard on Split Dies / Uwaga: Pfaskie tby to standard w przypadku matryc
T dzielonych.
Ros Example order / Przyktadowe zaméwienie:

LONG LIFE MGD25 Rect 10.25 x 12.25x 32-10 pc.



Stripper Bushes / TULEJE ZDZIERAJACE

D m5
Ci8%
Kotnierz na
dole T
HEAD DOWN 1210
MSD 32
l Land
3.084 s ‘
-
B 10.025
T 4" L 0.015 HEADLESS HEAD UP
MS MSU
D+3 448 Bez kotnierza Kotnierz na gorze

Alternative shapes, body dia, overall length and land lengths available

Inne ksztatty, srednica zewnetrzna, catkowita wysokosc i wysokosc powierzchni roboczej dostepna na

zyczenie. T
ROUND
Symbol Numbers Body Diam.  Diam.
Head Down  Headless HeadUp  Diam.D  RangeB C
MSD*6 MS*6 MSU*6 6 1.5-3.0 3.0
MSD*8 MS*8 MSU*8 8 2.0-45 45
MSD*10 MS*10 MSU*10 10 3.0-6.0 6.0
RECBAFI‘\IGLE
% * * |
MSD*13 MS*13 MSU*13 13 4.0-8.0 8.0 SQUARE
MSD*16 MS*16 MSU*16 16 5.0-9.0 9.0
MSD*19  MS*19 MSU9 19 70-110 110 f“\
MSD*20 MS*20 MSU*20 20 7.0-12.0 12.0 \J
MSD*22 MS*22 MSU*22 22 8.0-14.0 14.0 FLA'I'I'ED
MSD*25 MS*25 MSU*25 25 8.0-17.0 17.0
MSD*32 MS*32 MSU*32 32 80-220 220
MSD*35 MS*35 MSU*35 35 9.0-250 250 w
OVAL

MSD*38 MS*38 MSU*38 38 90-280 280

*insert the shape code / PROSZE WSTAWIC SYMBOL KSZTALTY

Example order / Przyktadowe zamowienie:

MSUR10-3.0x4.0x 18- 10 pc. L
MSDW25-8.0 x 12.5 x32-10 pc. LONG LIFE

Locations if required please specify as shown on page 68 / Zabezpieczenie przed

obrotem na zyczenie patrz strona 68

Note: Diagonal B must not exceed diam. C / Uwaga: przekatna B nie moze przekroczy¢ srednicy C
Views are from the diam. C end / Rzuty z przekatnej C (koniec)
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Die Bushes Round (Clamping)
TULEJE TNACE OKRAGLE (Z ELEMENTEM MOCUJACYM)

D-h5
Symbol oD oC E centres Bore Size
Numbers 0B
SMDP16 16 8 11.5 3-7
B SMDP20 20 10 135 7-9
Powi . SMDP25 25 17 16 9-16
owierzchnia g'g
robocza - Land SMDP32 32 by) 195 16-21
T 02 SMDP40 40 26 235 21-25
32183
17.5 %91 SMDP50 50 38 285 25-37
Wprowadzenie - Lead
Example Order / Przyktadowe zaméwienie:
c SMDP20 x 7.80 - 7 pc.
FMDP -7 pc.
TYPICAL ASSEMBLY - Typowe zamocowanie
AFTER REGRIND  po przeszlifowaniu
E33 *Podktadka dociskajaca
* Clamp - FMDP 012 h6
Q12 -H7
i ~
Urm= - 4
| ‘ 1.7
e M6
= I e
H= For extraction
*Dla utatwienia demontazu
Shims
(Not supplied
Podktadki ustalajace * Die clamp must be ordered if required / Podktadke dociskowa
(nie s czescig zestawu) nalezy zamowi¢ osobno

Cap head screw not supplied / Srub z tbem walcowym brak w zestawie
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Die Bushes Shaped (Clamping)
TULEJE TNACE KSZTALTOWE (Z ELEMENTEM MOCUJACYM)

D -h5
Symbol
Numbers oD oC E centres
Powierzchnia SMD*16 16 8 15
“°b°“T SMD20 20 10 135
8.0 | | SMD*25 25 17 16
Land
T SMD*32 32 22 19.5
32183
‘ SMD*40 40 26 235
17.58]
SMD*50 50 38 285
Lead
* =insert shape code / nalezy okresli¢ ksztatt czesci roboczej
Wprowadzenie Cc Example Order / Przyktadowe zamoéwienie:
SMDR20-4.0 x 6.0 - 8 pc.
FMDP - 8 pc.
* SMDR
*Podktadka dociskajgca Rectangle
- or Square
* Clamp - FMDP
! 012 h6
Typowe zamocowanie
po przeszlifowaniu -
TYPICAL ASSEMBLY
AFTER REGRIND
E 138} 4
@12|- H7 M8

For extraction

*Dla utatwienia demontazu

M6 * SMDF
Flatted
\ \ .
90
Shims X . i
(Not supplied * Die clamp must be ordered if required/ 180° (o°
Podktadke dociskowa nalezy zamdéwi¢ osobno
Podktadki ustalajace R :
05,
(nie sq czescia zestawu) Cap head screw not supplied / Srub z tbem 270°
walcowym brak w zestawie * SMDL
Long Life

NS shapes see pages 32, 33 / Inne kszatty strony 32, 33
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Non Standard Punch & Die Shapes
STEMPLE | TULEJE TNACE - NIESTANDARDOWE KSZTALTY

Unless stated otherwise the Y and Z dimensions are equal about the centrelines of Punch or Die Body /

Jezeli nie zaznaczono inaczej wymiary Y i Z sa rowne wzgledem linii srodkowych

90°
NS1 7 NS3 NS4
—+ z
‘ 7
W S
Y r ‘ y
NS5 r NS7 NS8 A
L s e AN
z } z = |z
R ' AL
NS9 r NS11  x NS12
_ =7 - e
z [ S z X Z
o Ly .
180° Ns13 NS15 o o NS16 | x 0°
WL lx | .
e
77+77 z z z
|
y v
y y/2 y yr2
NST7 |y |.- NS19 NS20
z z
REEERY
y y

— |NEE ‘<L, DIE VIEW -Widokz
Example die order / - goéry na
Przyktadowe zamdwienie tulei: z 90 matryce
MDHB16 NS4 25Y=6.7
i ; R 1802 0°
Taper Recess / Wybieg stozkowy
r - 270°

270°

To order Dies please specify the following form dimensions / Aby zamowic tuleje tnace, prosze obok wymiaréw ksztattu koricowki
tnacej okreslic: Diameter / Srednice zewnetrzng

Length of Land / Wysokos¢ powierzchni roboczej matrycy

Shaped, Round or Tapered Recess / Wybieg ksztattowy, cylindryczny lub stozkowy

Overall Length / Catkowitg wysoko$¢ matrycy

Location Flats Standard on split dies only, if required on solid dies please specify as shown on page 67 + 68 / Pfaskie lokalizujace
to standard wytgcznie w przypadku matryc dzielonych. W razie takiego wymogu w zakresie matryc jednoczesciowych prosimy o
okreslenie szczegotow jak na str. 67+68.
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180°

Non Standard Punch & Die Shapes
STEMPLE | TULEJE TNACE - NIESTANDARDOWE KSZTALTY

NS25

sy
=

90°

F(

NS27 NS28
2 R
z
A N
NS31 x‘ NS32
7
77+ z E— — |
y
NS35 NS37 NS38 o
x TV— Ry 0
w¢ z z 2 z
N
i ¢ ‘ y
NS39 | NS41 F NS42

=IVl=

<
=
I
rol<
Q
o
<

Widok z géry na stempel  Ns43 NS44

PUNCH VIEW Example Punch order/
z 7= Przyktadowe zamowienie stempli:
wi - Z  MIOB NS38 80
Z=74 Y=30W=17-6pc.
d A |

90° wi
270°

1sooo
To order Punches please specify the following form dimensions / Aby zaméwi¢ stemple, prosze obok wymiaréw ksztattu

270°
koncowki tnacej okreslic:

tnacej okreslic:

Shank Diameter / Srednice trzonu stempla

Length of form excluding radius / Dtugos¢ koricéwki tnacej bez promienia

Overall Length / Catkowitg dtugo$c stempla
If Location Flat required, then please specify as shown on page 67 + 68 / Zabezpieczenie przed obrotem na zyczenie patrz
strony 67+68
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Ball Lock Punch Blanks
POLFABRYKATY STEMPLI SZYBKOWYMIENNYCH

0.5
L 53

— — Cg5
/’\‘

Solid / STEMPLE ZWYKLE
L=5 63 71 80 90 100 125

Solid / STEMPLE ZWYKLE

Light Duty Solid Sh.a nk Heavy Duty Solid Sh'a nk

Do niskich obcigzen c Do wysokich obciazen Sge
LAW 6

LAW 10 HAW 10

LAW 13 HAW 13

LAW 16 HAW 16

LAW 20 HAW 20

LAW 25 HAW 25

LAW 32 HAW 32

HAW 40

Example order / Przyktadowe zaméwienie:
LAW16x 80 - 6 pc.

Any alternative dimensions can be specified / Dostepne sa tez inne wymiary niz
okreslone powyzej



Ball Lock Ejector Punch Blanks
POLFABRYKATY STEMPLI SZYBKOWYMIENNYCH Z WYRZUTNIKIEM

Ejector / STEMPLE Z WYRZUTNIKIEM
L=5 63 71 80 90 100 125

Ejector / STEMPLE Z WYRZUTNIKIEM

Light Duty Ejector Sh.a nk Heavy Duty Ejector Sh.a nk
Do niskich obciazen Sge Do wysokich obciazen Sge
LEW 6
LEW 10 HEW 10
LEW 13 HEW 13
LEW 16 HEW 16
LEW 20 HEW 20
LEW 25 HEW 25
LEW 32 HEW 32
HEW 40

Example order / Przyktadowe zaméwienie:
HEW16 x 80 - 6 pc.

Any alternative dimensions can be specified / Dostepne sg tez inne wymiary niz
okreslone powyzej
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Light Duty Ball Lock Punches
STEMPLE SZYBKOWYMIENNE DO NISKICH OBCIAZEN

—
p—
—

Cg5 — .

v N

Light Duty Ball Seat / Wybranie pod kulke do niskich obciazen

L = Overall standard lengths 50 up to 125 / Catkowita standardowa dtugo$¢ 50-125 mm
Light Duty / Do niskich obciazen Min. .
o Min.
Symbol Numbers Shank  Piercing .
) ) Width
4 Size Diam. A
s GD BT LBR LBF LBW BL D
1 6 6 6 6 6 6 25 25
LBT
ROUND 10 10 10 10 10 10 32 3.2
oot 13 13 13 13 13 13 32 32
-0.00
A 16 16 16 16 16 16 48 48
4
001 20 20 20 20 20 20 50 5.0
-0.00 D
-1 25 25 25 25 25 25 50 5.0
LBR
RECTANGLE/ 32 32 32 32 32 32 5.0 6.0
SQUARE
38 38 38 38 38 38 8.0 6.0

Example order / Przyktadowe zaméwienie:
LBF13B-4x 9x 60 (Specify Ball Seat position/Prosze okresli¢ pozycje dla
wybrania pod kulke) - 2 pc.

FLATTED NS shapes see pages 32, 33 / Inne kszatty strony 32, 33

e% 0°= Standard Ball Seat Position / 0°= Standardowa pozycja kulki

180° °
Ro Standard ball

¥ 270° position 0°/ Standardowa pozycja kulki 0°

LBL
LONG LIFE ALTERNATIVE
LENGTH SPECIFY
- Inna dtugos¢
okresli¢

Type C

.

Type D

e

Type AL

i




Type AL

i

L83
1 - — Cg5
7 /3~

Heavy Duty Ball Seat
Wybranie pod kulke do wysokich obcigzen
L = Overall standard lengths 50 up to 125 / Catkowita standardowa dtugos$¢ 50-125 mm
Heavy Duty / Do wysokich obciazen Min. Min
T Size Diam. i
13 HBT HBR HBF HBW  HBL C D A 2o GD

|
T 32 32 32 32 32 32 50 6.0 - F
19 HBR
40 40 40 40 40 40 8.0 80 RECTANGLE/

Heavy Duty Ball Lock Punches
STEMPLE SZYBKOWYMIENNE DO WYSOKICH OBCIAZEN

I in.
Symbol Numbers Shank  Piercing Width
10 10 10 10 10 10 32 32 t
HBT
13 13 13 13 13 13 32 32 ROUND

16 16 16 16 16 16 48 48 4001

-0.00
20 20 20 20 20 20 50 50
_t

25 25 25 25 25 25 50 50 001
-0.00

€

SQUARE
Example order / Przyktadowe zamoéwienie:

HBF13B - 4 x 9 x 60 (Specify Ball Seat position/Prosze okresli¢ pozycje dla
wybrania pod kulke) - 6 pc.

&2

NS shapes see pages 32, 33 / Inne kszatty strony 32, 33

_,.I
5
3
m
o

I b

HBW
0°= Standard Ball Seat Position / 0°= Standardowa pozycja kulki ~ OVAL

9p°  Standardowa
pozycja kulki 0°
1802 0°
Standard
270° ball
BL position
ALTERNATIVE LONG LIFE 0°
LENGTH SPECIFY
- Inna dtugos¢
okresli¢

3
o
&
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Light Duty Ejector Ball Lock Punches
STEMPLE Z WYRZUTNIKIEM DO NISKICH OBCIAZEN

“ﬂ ‘ Type A
i £
N
Cg5 e e e = I
I T Il 7
il ~ VA N
;‘ 0 r Type B
| Light Duty Ball Seat
Wybranie pod kulke do niskich obcigzen
L = Overall standard lengths 50 up to 125 / Catkowita standardowa dtugos¢ 50-125 mm |
Light Duty/ Do niskich obciazen Sk Piglcrih Min. Pin I ;
Symbol Numbers . N9 Wigth  Hole I 1
Size Diam. A p
J LEBT ~ LEBR  LEBF  LEBW  LEBL C D Type C
fggéD 0 10 10 10 10 10 32 32 15
t
LEBT 13 13 13 13 13 13 32 32 15
ROUND
16 16 16 16 16 16 48 48 24
:SA‘%; 20 2 20 20 20 20 50 50 24
' 25 25 25 25 25 25 5.0 5.0 24
36D %E R RN N N N 3R 50 60 24
7
LEBR
RESCQTG/'_\\‘S'EE/ Example order / Przyktadowe zaméwienie:
LEBF13B x 4 x 9 x 60 (Specify Ball Seat position/Prosze okresli¢ pozycje dla wybrania
pod kulke) - 3 pc.
% Ejector components see page 23 / Elementy sktadowe wyrzutnika patrz strona 23
NS shapes see pages 32, 33 / Inne kszatty strony 32, 33
LEBF
FLATTED
0°= Standard Ball Seat Position / 0°= Standardowa pozycja kulki
LEBW
OVAL
90°

180° o
ALTERNATIVE
Ros Standard ball LENGTH SPECIFY

270° position 0°/ Standardowa pozycja kulki 0° o=
LEBL - Inna dtugos¢

LONG LIFE okresli¢
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Heavy Duty Ejector Ball Lock Punches
STEMPLE Z WYRZUTNIKIEM DO WYSOKICH OBCIAZEN

Type A
L7838
|
[ I e eIl o e Cos
| 7 —
/ AN
Typ '

Heavy Duty Ball Seat
Wybranie pod kulke do wysokich obcigzen

L = Overall standard lengths 50 up to 125 / Catkowita standardowa dtugos$¢ 50-125 mm

[:tﬂ}:i . S == =
m

13 Heavy Duty / Do wysokich obciazen Min.

Shank  Piercin il i
Symbol Numbers . N9 \Width  Hole
Type C Size. Diam. A p 4
HEBT HEBR HEBF HEBW HEBL  C D 29D GD
0 10 10 0 10 10 32 3215 t
HEBT
13 13 13 13 13 13 32 32 15 ROUND
i 16 16 16 16 16 16 48 48 24 001
T :
i 20 20 20 20 20 20 50 50 24 : A
I [19 % 5 5 25 25 25 50 50 24 eup ﬂ%
32 32 32 32 32 32 5.0 6.0 24 - f
Type D HEBR
40 40 40 40 40 40 8.0 8.0 24 RECTANGLE/
SQUARE

Example order / Przyktadowe zaméwienie:
HEBF13B -4 x 9 x 60 (Specify Ball Seat position/Prosze okresli¢ pozycje dla wybrania
pod kulke) - 6 pc.
HEBF

Ejector components see page 23 / Elementy sktadowe wyrzutnika patrz strona 23
25 FLATTED

= — = |
—_—

NS shapes see pages 32, 33/ Inne kszatty strony 32, 33

Type AL 0°= Standard Ball Seat Position / 0°= Standardowa pozycja kulki
(1]

Standardowa
90° pozycja kulki 0°
180° 0°
ALTERNATIVE Ros Standard
LENGTH SPECIFY 270° _ ball
- Inna dtugosc HEBL POS(I)t:on
okresli¢ LONG LIFE
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Light Duty Ejector Ball Lock Punches (Point Larger Than Shank)
STEMPLE Z WYRZUTNIKIEM DO NISKICH OBCIAZEN

c 95 _ ===

L83

L = Overall standard lengths 50 up to 125 / Catkowita standardowa dtugos$¢ 50-125 mm

@ Symbol Numbers
P Light Duty Ejector /Do niskich obciazen z wyrzutnikiem Point Range
ROUND Rect/ Shank (min) el
Round e Flatted Oval  LongLife Diam. AL e
oor Square c A D
-0.01
AT AELT10  AELR10 ~ AELF10  AELW10  AELL10 10 1000 - 2400
) AELT13  AELR13 ~ AELF13  AELW13  AELL13 13 1000 - 32,00
l AELT16  AELR16 ~ AELF16  AELW16  AELL16 16 1000 - 3800

AELR
REGIANGLE  AELT20  AELR20  AELF20 AELW20 AELL20 20 1000 - 3800

OR
SQUARE AELT25  AELR25 ~ AELF25  AELW25  AELL25 25 1500 - 45.00
AELT32  AELR32  AELF32  AELW32  AELL32 32 1500 - 45.00

»‘ A ‘.7
D P
L Example order / Przyktadowe zaméwienie:
AELR16C-8.40 x 21.60 x 80 BS 35°- 3 pc.
AELF

FLATTED NS shapes see pages 32, 33 / Inne kszatty strony 32, 33
Ejector components see page 23 / Elementy sktadowe wyrzutnika patrz strona 23

AEAY 0°=Standard Ball Seat Position / 0°= Standardowa pozycja kulki

25

—J
Ros 270 S O ALTERNATIVE
LoNG1iFE / Standardowa pozycja kulki 0° LENGTH SPECIFY
- Inna dtugos¢
okresli¢
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Heavy Duty Ejector Ball Lock Punches (Point Larger Than Shank)
STEMPLE Z WYRZUTNIKIEM DO WYSOKICH OBCIAZEN

+0.5
-0.0

~—D—135
L = Overall standard lengths 50 up to 125 / Catkowita standardowa dtugos¢ 50-125 mm @

Symbol Numbers AEHT
Heavy Duty Ejector / . ROUND
Do wysokich obciazen z wyrzutnikiem Point Range
Shank .
TVC Round SRTJcatr/e Flatted Oval Long Life ~ Diam. (mAm) (mDax)
i :

AEHT10  AEHR10  AEHF10  AEHW10  AEHL10 10 1000 - 24.00

AEHT13  AEHR13  AEHF13  AEHW13  AEHL13 13 1000 - 32.00 AEHR

a2l AEHT16  AEHR16 ~ AEHF16  AEHW16 AEHL16 16 1000 - 3800 RECTANGLE
or SQUARE
“ 19 AEHT20 AEHR20 AEHF20 AEHW20 AEHL20 20 1000 - 3800
) AEHT25  AEHR25 ~AEHF25 ~AEHW25 AEHL25 25 1500 - 4500
Type D

A
AEHT32  AEHR32  AEHF32  AEHW32  AEHL32 32 1500 - 45.00 b
‘ AEHTA0  AEHR40  AEHF40  AEHWA40  AEHL40 40 1500 - 50.00 l

T
[N
y AEHF
iqi Example order / Przyktadowe zamoéwienie: FLATTED
m AEHR16C-8.40 x 21.60 x 80 BS 0° - 6 pc.
I 25
4 NS shapes see pages 32, 33 / Inne kszatty strony 32, 33
Ejector components see page 23 / Elementy sktadowe wyrzutnika patrz strona 23
Type AL AEHW
= 0°= Standard Ball Seat Position / 0°= Standardowa pozycja kulki OVAL
\
B =
il
i 180°
x ALTERNATIVE Standardowa |
" LENGTH SPECIFY pozycjakulki0® g, 570° Standard ball
= - Inna dtugos¢ AEHL nosition 0°
okresic LONG LIFE
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Light Duty Ball Lock Punches (Point Larger Than Shank)
STEMPLE SZYBKOWYMIENNE DO NISKICH OBCIAZEN

1 —1 1 Cg5

4
W d

0.5
L3

D—18%
@ L = Overall standard lengths 50 up to 125 / Catkowita standardowa dtugos¢ 50-125 mm

ALT
ROUND Symbol Numbers

Light Duty /Do niskich obciazen Point Range
+0.01

o Rect/ . Shank  (min) (max)
Round Flatted Oval  LongLife Diam.C A D

A
f % Square
001 ALT10  ALR10 ~ ALF10  ALW10  ALL10 10 500 - 24.00
L ALT13  ALR13  ALF13  ALW13  ALL13 13 500 - 3200
ALR

RECTANGLE ALT16 ALR16 ALF16 ALW16 ALL16 16 6.00 - 38.00

OR
SQUARE ALT20  ALR20  ALF20  ALW20  ALL20 20 800 - 3800
ALT25  ALR2S  ALF25  ALW25  ALL2S 25 1000 - 4500

~al-
T ALT32 ALR32 ALF32 ALW32 ALL32 32 1200 - 45.00
D

Example order / Przyktadowe zamowienie: Type D

ALF ALL20C-8.60 x 21.3 x 90 BS 90° - 6 pc. | 1]
FLATTED
NS shapes see pages 32, 33 / Inne kszatty strony 32, 33 "
25
0°= Standard Ball Seat Position / 0°= Standardowa pozycja kulki
Type AL
90° )

180°
o
270° Standard ball éLTEgNAgIVE
position 0° LENGTH SPECIFY
LONG LIFg  Standardowa - Inna dtugoé¢

ozycja kulki 0° sz
pozyd okresli¢
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Heavy Duty Ball Lock Punches (Point Larger Than Shank)
STEMPLE SZYBKOWYMIENNE DO WYSOKICH OBCIAZEN

Cg5 1T 1 1

L = Overall standard lengths 50 up to 125 / Catkowita standardowa dtugos¢ 50-125 mm

Symbol Numbers

oo Heavy Duty / Do wysokich obcigzen Point Range
am: Round Szicatr/e Flatted Oval  Long Life g::nck (rTRn) (mDax)
9D AHT10  AHR10 ~ AHF10  AHW10  AHL10 10 500 - 2400
AHT13 AHR13  AHF13  AHW13  AHL13 13 500 - 3200
RECAI'Z:\'HEGLE AHT16  AHR16 ~ AHF16  AHW16  AHL16 16 6.00 - 3800
SQUARE AHT20  AHR20  AHF20 AHW20 AHL20 20 800 - 3800
»‘ A ‘% AHT25 AHR25 ~ AHF25  AHW25  AHL25 25 10.00 - 45.00
—?7 AHT32  AHR32  AHF32  AHW32  AHL32 32 1200 - 45.00
T AHT40  AHR40  AHF40  AHW40  AHL40 40 15.00 - 50.00
AHF Type D
FLATTED Example order / Przyktadowe zaméwienie: -
AHR16C-8.40 x 21.60 x 80 - 6 pc. ‘
NS shapes see pages 32, 33 / Inne kszatty strony 32, 33 :
25 i
0°= Standard Ball Seat Position / 0°= Standardowa pozycja kulki
Type AL

\

-
Ros ~270° Standard ball ALTERNATIVE
L Position 0° LENGTH SPECIFY
LONG LIFE _ Standardowa - Inna dtugos¢

pozycja kulki 0 okresli¢
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Ball Lock Parallel Pilots / PILOTY PROSTE SZYBKOWYMIENNE

0.5
L5

Cg5 -rr+r-—7Tt - - - - - - - — -

U =N

o’

Seat
Wybranie pod kulke

Pilot Lead
Wprowadzenie

L = Overall standard lengths 50 up to 125 / Catkowita standardowa dtugo$¢ 50-125 mm

Light Duty / Do niskich obciazen Heavy Duty / Do wysokich obeiazen

Symbol Sh? il Pilot Symbol Sh.a S Pilot
Numbers R Lead / ) Numbers 2 Lead/ ;
C Wprowadzenie C Wprowadzenie

LBPP6 6 4 HBPP10 10 6
LBPP10 10 6 HBPP13 13 8
LBPP13 13 8 HBPP16 16 8
LBPP16 16 8 HBPP20 20 10
LBPP20 20 10 HBPP25 25 13
LBPP25 25 13 HBPP32 32 13
LBPP32 32 13 HBPP40 40 16

Example order / Przyktadowe zamowienie:

HBPP13x60-6 pc.
LBPP 20 x84 -6 pc.



Ball Lock Angular Parallel Pilots
PILOTY PROSTE Z KONCOWKA STOZKOWA

L + A= OVERALL LENGTH / L+A= Catkowita dtugos¢

A [
/// h \
/ )
¢ | — + Cos
-
\ / -
\\ //
Vi
T T T T T
e N Ball Seat
Zaokraglenia .
/ \ Wybranie pod kulke
/ BLEND RAD 3 \\
\
\
\
I
|
|
/
\ /
\ /
\ _ /
\_Pilot Lead ’
7

e

Wprowadzenie __-

L = Overall standard lengths 50 up to 125 / Catkowita standardowa dtugos¢ 50-125 mm

Light Duty Ball Seat / Do niskich obcigzen Heavy Duty Ball Seat / Do wysokich obciazen
Symbol SDT:;k Symbol SD?:::(
Numbers c ’ A Numbers c ' A
LBAP10 10 8 HBAP10 10 8
LBAP13 13 10 HBAP13 13 10
LBAP16 16 15 HBAP16 16 15
LBAP20 20 20 HBAP20 20 20
LBAP25 25 25 HBAP25 25 25
LBAP32 32 30 HBAP32 32 30
LBAP38 38 35 HBAP40 40 40

Example order / Przyktadowe zamoéwienie:

LBAP10Xx 90 (L=90+A) -6 pc.
HBAP32x 110 (L=90+A) -6 pc.
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Pilot
Lead

46

Ball Lock Pilot Points
PILOTY Z ODSADZENIEM, SZYBKOWYMIENNE

05
L%53

Cg5

Ball Seat

Wybranie pod kulke

L = Overall Standard Lengths 56 up to 125 / Catkowita standardowa dtugo$éc¢ 56-125 mm

-
|
\r

Pilot Lead
Wprowadzenie

A

Diam. Range Light Duty Heavy Duty
D Do niskich obciazen Do wysokich obciazen
—— Symbol Sh?“k Symbol Shgnk
Size Size

6.01-10.0 Numbers C Numbers C
10.01-130 LBP6 6 HBP10 10
13.01-180 LBP10 10 HBP13 13
18.01-250 LBP13 13 HBP16 16
25.01-400 LBP16 16 HBP20 20

LBP20 20 HBP25 25

LBP25 25 HBP32 32

LBP32 32 HBP40 40

Example order / Przyktadowe zamoéwienie:
HBP13B-9x 60 -6 pc.
Type AL
ALTERNATIVE

LENGTH SPECIFY
- Inna dtugos¢
okresli¢




Ball Lock Angular Pilot Points
PILOTY Z ODSADZENIEM Z KONCOWKA STOZKOWA

L+ A=OVERALL LENGTH / L+A= Catkowita dtugo$¢

A L3

! — - Cg5
Type B N - ‘ - K

e .
r

.
P

Z/aok/rqgleni; N

, N
,/ BLEND RAD N

' N

/ '
I

|

| L—, '
\

Ball Seat
Wybranie pod kulke

N Pilot Lead

B=13 " wprowadzenie "’

A
L = Overall Standard Lengths 56 up to 125 / Catkowita standardowa dtugos¢ 56-125 mm
Heavy Duty Ball Seat

Type C
@ Wybranie pod kulke do wysokich obciazen

Point
Symbol Size Diam.
Numbers C D A
HBAPP10 10 50-10.0 8
HBAPP13 13 9.0-13.0 10
C=19
A HBAPP16 16 12.0-16.0 15
HBAPP20 20 15.0-20.0 20
Type D HBAPP2S 25 190-250 25
HBAPP32 32 24.0-320 30
HBAPP40 40 30.0-40.0 40
Light Duty Ball Seat
Wybranie pod kulke do niskich obcigzen
= Point
D=25 Symbol Size Diam.
\[7 ¥ A Numbers @ D A
y LBAPP10 10 50-10.0 8
Type AL
LBAPP13 13 9.0-13.0 10
LBAPP16 16 12.0-16.0 15
LBAPP20 20 15.0-20.0 20
LBAPP25 25 19.0-25.0 25
nna dlugos¢ LBAPP32 32 24.0-320 30
[ okredli¢- o
ALTERNATIVE Example order / Przyktadowe zaméwienie:
LENGTH SPECIFY LBAPP13D - 10.10 X 80 (L =80 + A) - 6 pc.
A HBAPP16C- 15.50 x 100 (L =100 + A) - 6 pc.
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32138

E @ Start Hole
Otwor wyjsciowy

Example order / Przyktadowe zamowienie:
LBDB13 x32-6 pc.




Light Duty Ball Lock Dies
TULEJE TNACE, SZYBKOWYMIENNE DO NISKICH OBCIAZEN

5.0

i
1
Land |
Powierzchnia } r
robocza matrycy | 32143 b
| \
| !
|
|
\
|
|

+0.01
-0.00

@

LBDT
ROUND
Symbol Numbers
88 i Lon: Diam
Round or Flatted Oval N9 '
Life D
Square

LBDT13  LBDR13  LBDF13  LBDW13  LBDL13 13
LBDT16  LBDR16  LBDF16 ~ LBDW16  LBDL16 16

+0.01
-0.00

@

LBDR
RECTANGLE LBDT20 LBDR20 LBDF20 LBDW20  LBDL20 20
LBDT25 LBDR25 LBDF25 LBDW25 LBDL25 25
‘ LBDT32 LBDR32 LBDF32 LBDW32 LBDL32 32
D
Example order / Przyktadowe zamowienie:
LBDF
FLATTED LBDT13-5.01x32-6pc.
LBDR38-8.0x 15x32-6 pc.
“ Alternative land lengths readily available / Inna wysokos¢ powierzchni roboczej
9 na zyczenie
i
" Taper Recess supplied as standard unless specified otherwise / O ile nie okreslono
LBDW inaczej tuleje tnace robione sg z wybiegiem stozkowym.
OVAL 0°= Standard Ball Seat Position / 0°= Standardowa pozycja kulki

Standard ball

270°  position 0°

LBDL L \
10~

LONG LIFE Standardowa

COUNTERBORE
pozycja kulki 0° ESS

TAPER RECESS
Wybieg stozkowy

Wybieg cylindryczny



Ball Lock Retainers

OPRAWKI DO STEMPLI SZYBKOWYMIENNYCH

Manufactured under Patent No's 0351395, 5357835 International Patents Pending

69
. AWL = 32
[ AWR =
e T
/ 1
t = ]
— ] - M
|
|
Light Duty / Do niskich obciazen
Shank Screw
Symbol Diam.C/ Size/
Numbers  Srednica trzonu E G R H J K )
Gwint
stempla
AWL-06 06 23.000 11.10 8.0 19.00 9.00 8.00 M6
AWL-10 10 26.924 11.12 9.5 19.05 750 9.00 M8
AWL-13 13 29.972 14.27 127 19.05 6.50 12.00 M8
AWL-16 16 31.750 15.87 143 19.05 6.00 13.50 M8
AWL-20 20 33.528 1747 175 19.05 5.00 16.50 M10
AWL-25 25 40.640 19.84 222 23.82 7.00 22.00 M12
AWL-32 32 40.640 19.84 222 23.82 7.00 22.00 M12
Heavy Duty / Do wysokich obciagzen
LIS Screw
Symbol Dia.C/ Size/
Numbers  Srednica trzonu E G R H J K )
Gwint
stempla
AWH-10 10 26.924 11.12 9.5 19.05 750 9.00 M8
AWH-13 13 29.972 14.27 127 19.05 6.50 12.00 M8
AWH-16 16 31.750 15.87 143 19.05 6.00 13.50 M8
AWH-20 20 33.528 1747 17.5 19.05 5.00 16.50 M10
AWH-25 25 40.640 19.84 222 23.82 7.00 22.00 M12
AWH-32 32 40.640 19.84 222 23.82 7.00 22.00 M12
AWH-40 40 43.993 24.00 26.00 27.00 10.00 26.00 M12

Example order / Przyktadowe zaméwienie:
AWH-13 -6 pc.
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Retainer Strippers / URETANOWE TULEJE ZDZIERAJACE

o

D2

l— d4 —»|

e
-

‘f

o
|
|
/
/
z
m

R 4.50

NGE

T
/
R ]
11.5

Retainer Plate /

Plytka podtrzymujaca

AWR-10
AWR-13
AWR-16
AWR-20
AWR-25
AWR-32
AWR-40

Set consists of: Retaining Plate and M8 x 20 Socket Head Cap Screw / Zestaw skfada sie: pytki
przytrzymujacej i $ruby z tbem walcowym M8x20

Stripper / Tuleja
Catalog Number
AWS10-44

AWS10-54
AWS10-64
AWS10-74
AWS13-44
AWS13-54
AWS13-64
AWS13-74
AWS16-44
AWS16-54
AWS16-64
AWS16-74
AWS20-44
AWS20-54
AWS20-64
AWS20-74
AWS25-44
AWS25-54
AWS25-64
AWS25-74
AWS32-44
AWS32-54
AWS32-64
AWS32-74
AWS40-44
AWS40-64

20

Punch Shank /
Trzon Stempla
10

40

36

Press
Fit D3
9.75

9.75

9.75

9.75
12.75
12.75
12.75
12.75
15.75
15.75
15.75
15.75
19.75
19.75
19.75
19.75
24.75
24.75
24.75
24.75
31.70
31.70
31.70
31.70
39.70
39.70

28
31
329
34.8
39.8
413
45

60

L
43
52
63
72
43
52
63
72
43
52
63
72
43
52
63
72
43
52
63
72
43
52
63
72

43
63

d3
21

21
21
21
26
26
26
26
31
31
31
31
36
36
36
36
43
43
43
43
55
55
55
55
65

65

Urethane Hardness 90-95 Shore A / Twardos¢ uretanu 90-95 Shore A

D2
16
16
16
16
3.0
3.0
3.0
3.0
3.0
3.0
3.0
3.0
3.0
3.0
3.0
3.0
3.0
3.0
3.0
3.0
3.0
3.0
3.0
3.0

3.0
3.0

0 00 N N N N NN NN NN N N0y OO OVOYOYOYOYOV O OO

w
iy



Heavy Duty True Set Retainers

UCHWYTY TRUE SET DO ZASTOSOWAN SPECJALNYCH s

oD
Me
E
/ v ;
G
*
SCREW—] ek
GWINT
oL

Complete design & CAD files visit W\WW.MOELLERMCAD.COM /

41.0

/

V\

Catos¢ projektu i pliki CAD sa dostepne na stronie WWW.MOELLERMCAD.COM

Catalog
Number

MRR 10
MRR 13
MRR 16
MRR 20
MRR 25
MRR 32
MRR 40

Example order / Przyktadowe zamdwienie:

oD

40

ARH-16 - 10 pc.

52

oL

38.1
413
445
57.2
63.5
76.2
82.6

9.86
9.25
9.10
12.20
12,51
15.67
1539

7.10
9.17
11.07
1430
17.50
20.83
23.55

2.65
3.18
193

o o o

205°
26°
335°

447
935
1021
935
1427
1546

— |~ 6.3
IN-LINE 1
DOWEL
SLIP-FIT
I~ PASOWANIE
SUWLIWE KOLKOW
& W LINII
POSITIVE RETENTION
SET SCREW
WKRET Z MOCOWANIEM
ZATRZASKOWYM
Screw In-Line  Attachment
Size/ Dowel / Hole/
) Kotek w Otwor
Gwint - .
linii montazowy
12.72 M12 6 M6 x 1.0
11.88 M12 6 M6 x 1.0
13.16 M12 6 M6 x 1.0
1940 M16 6 M8x1.25
2017 M16 6 M8x1.25
26.12 M20 6 M8x 1.25
26.12 M20 6 M8x 1.25

15.46



Retainer Strippers / TULEJE ZDZIERAJACE

E
D f\ﬁ\'\
N
N
il
\ ' o
T
;o
/T i-E
R — International
Patents
M4 SCREW Pending.
| —— N
5 | L\
Retainer Backing Plate Set R £
Plyta mocujaca elementu ustalajacego
ARR-10 10 13 22.5
ARR-13 13 155 25
ARR-16 16 18 275
ARR-20 20 205 30
ARR-25 25 24 355
ARR-32 32 31 375
ARR-40 40 36 423

Example order / Przyktadowe zaméwienie:
4 off ARR-25



Ball Lock Multi Hole Retainer
WIELOOTWOROWE OPRAWKI DO STEMPLI SZYBKOWYMIENNYCH

o .o@®
" :
@

@

»

Prosze okresli¢ pozycje radialng w stopniach zaczynajac
0w kierunku przeciwnym do ruchu wskazowek zegara

Light Duty / Do niskich obciazen

Symbol

Number D A B T
AWML6 6 12 6 32
AWML10 10 13 8 32
AWML13 13 13 8 32
AWML16 16 13 8 32
AWML20 20 13 8 32
AWML25 25 13 8 32
AWML32 32 13 8 32

Class Ball Radial
AL ) Tolerance /
Shape /Ksztatt ~ Klasa .
Tolerancja
stempla otworu na )
radialna
kulke
Round /
+5°
Okragty
Shaped /
+0°5'
Ksztattowy

Class R Supplied unless otherwise specified / Robione w klasie R o ile nie
okresalono inaczej.

Example order / Przyktadowe zamoéwienie:
AWML10F (Light Duty Shaped punch holder) To Customer Drawing

54

270°
Speciy radial location in degrees
anti clockwise from 0°

e

%)

B
Ball Dia

& %

n
Release Tool

AWML =32
AWMH =41

X Drill Clearance For Ball - Otwor na przyrzad do uwalniania kulki

Heavy Duty / Do wysokich obciazen

Symbol
Number D A B T
AWMH10 10 15 10 4
AWMH13 13 17 12 4
AWMH16 16 17 12 4
AWMH20 20 17 12 4
AWMH25 25 17 12 4
AWMH32 32 17 12 41
AWMH40 40 17 12 41

Standard Tolerances / Standa

Outside edges /
Krawedzie zewnetrzne

Dowel Hole Locations /
Pozyjce otworéw na kotek ustalaj

Screw Hole Locations /
Pozycje otworéw na sruby

Component Hole Locations /

rdowe tolerancje

+0.5mm

1 0.0Tmm
acy

+0.Tmm

+0.0Tmm

Pozycje otworéw na komponenty



Ball Lock Release Tools
NARZEDZIA DO OPRAWEK SZYBKOMOCUJACYCH

Ball Lock Angle Tool / NARZEDZIE Z KONCOWKA WYGIETA

/

Order Code: 818038

Ball Lock Straight Tool / NARZEDZIE Z KONCOWKA PROSTA

Order Code: 818046

Ball Lock Threaded Tool / NARZEDZIE Z KONCOWKA GWINTOWANA

0

Order Code: 269999

Example order / Przyktadowe zamdwienie:
818046 - 6 PC.
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Headed Punch Retainer (Shaped)
OPRAWKI DO STEMPLI Z GEOWKA (KSZTALTOWE)

+0.013
K o013

— 5 3%
Finish 6.0 Dowel 5.8 (2) -
Otwor diam. 6 mm R
pod kotek 5,8

Symbol
Numbers  C L W D G H R

HHS10 10 445 437 50 1112 190 95

HHS13 13 508 500 6.5 1427 190 127
HHS16 16 540 532 80 1587 190 143
HHS20 20 603 596 100 1747 190 175
HHS25 25 699 691 125 1984 238 222
HHS32 32 699 691 160 1984 238 222

Backing Plate
Pyta oporowa

BOP10
BOP13
BOP16
BOP20
BOP25
BOP32

Ptyta oporowa

BOP (Backing Plate)
| |

M8 Tapped Hole

Otwor
gwintowany
25
S E K
120 26925 9.0
152 29970 120
168 31750 135
200 33530 165
247 40640 220
247 40640 220
od1
10
10
10
12
14
14

5.0L|H
T

75
6.5
6.0
50
7.0
70

odi

O

Screw
Size
Gwint
M8
M8
M8
M10
M12

M12

TO SUIT A 5MM PUNCH HEAD ONLY / TYLKO DLA STEMPLI Z GEOWKAMI O GRUBOSCI 5MM
BOP SOLD SEPARATELY / BOP SPRZEDAWANE ODDZIELNIE

Example order / Przyktadowe zamdwienie:

HHS13-12PC.
BOP13-12PC.
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Headed Punch Retainer (Round)
OPRAWKI DO STEMPLI Z GtOWKA (OKRAGLE)

K 8813
- 5 tD:DS
Finish 6.0 Dowel ©5.8 (2) oD ; Ptyta oporowa

Otwor diam. 6,0mm R oC G5 i
' BOP (Backing Plat
pod kotek 5,8 O (‘ ac |ng‘ ate)

5.0 [ | il

HiBH
””” O o
A N 0 o
s |
7 M8 Tapped Hole
GH1' G4R Otwér
gwintowany
W 25
Symbol S;’::"
Numbers  C L w D G H R S E K .
Gwint

HHR10 10 445 437 140 1112 190 9.5 120 26925 9.0 75 M8
HHR13 13 508 500 170 1427 190 127 152 29970 120 6.5 M8
HHR16 16 540 532 200 1587 190 143 168 31750 135 6.0 M8
HHR20 20 603 596 240 1747 190 175 200 33530 165 5.0 M10
HHR25 25 699 691 290 1984 238 222 247 40640 220 7.0 M12

Backing Plate

Plyta oporowa Gl
BOP10 10
BOP13 10
BOP16 10
BOP20 12
BOP25 14
BOP32 14

TO SUIT A 5MM PUNCH HEAD ONLY / TYLKO DLA STEMPLI Z GLOWKAMI O GRUBOSCI 5MM
BOP SOLD SEPARATELY / BOP SPRZEDAWANE ODDZIELNIE

Example order / Przyktadowe zaméwienie:
HHR13-12 pc.
BOP13-12pc.
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SO Punch Blanks / POLFABRYKATY STEMPLI ISO

I1SO 8020
L33
B — |
C1:8%8 44— - - — — — — A - C-m5
Ro2s
Material M2 / MATERIAL 1.3343
Heads 45 + 5 HRC / GROWKA 45 + 5 HRC
Shank 60/63 HRC / TRZON 60/63 HRC
Any alternative dimensions can be specified / Inne wymiary na zyczenie
Head L
Symbol ~ Shank Overall Length / Catkowita dfugos¢
Numbers  Diam. C ’
a 50 56 60 63 71 80 90 100 125
PB4 4 7 * * * * * * *
PB5 5 8 * * * % * * * *
PB6 6 9 * * * % * * * *
PB8 8 1 * * * * * * * * *
PB10 10 13 * * * * * * * * *
PB13 13 16 * * * * * * * * *
PB16 16 19 * * * * * * * * *
PB20 20 23 * * * * * * * * *
PB25 25 28 * * * * * * * * *
PB32 32 35 * * * * * * * * *

Example order / Przyktadowe zaméwienie:
PB5x71-6PC.
PB16x 80-6 PC.
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ISO Round / Shaped Punches / STEMPLE ISO

1SO 8020 |

- Wprowadzenie
3 Lead —

/ C —LmS

1
of F= - — - oo

R 025
L2 specify - L2 okresli¢ ‘

Material M2 / MATERIAL 1.3343
Heads 45 + 5 HRC / GROWKA 45 + 5 HRC
Shank 60/63 HRC / TRZON 60/63 HRC

Any alternative dimensions can be specified / Inne wymiary na zyczenie

Symbol Numbers L
Shank  Head ~ Min

Rector Lon ! : ! Overall Length / Catkowita dtugos¢ L1 2
Round Oval  Flatteg ~OnJ Diam. Diam. Pierce sd Al
Square ife ¢ ¢ D 5 5 60 63 71 80 9% 100 125
PT4 PR4 PW4 PF4 PL4 4 7 23 % % % ¥ % % ¥ 16
PT5 PRS PW5 PF5 PLS 5 8 23 % % % % ¥ ¥ % ¥ 16
PT6 PR6 PW6 PF6 PL6 6 9 23 % % % ¥ %X ¥ ¥ ¥ 16 .
PT8 PR8 PW8 PF8 PL8 8 " 30 % % % % % ¥ ¥ ¥ 20 p
PT10 PR10 PW10  PF10 PL10 10 13 48 % % % % % ¥ ¥ ¥ 20 E
PT13 PR13 PW13  PF13 PL13 13 16 48 % % % % % ¥ ¥ ¥ 25 |
PT16 PR16 PW16  PF16 PL16 16 19 55 ¥ % % ¥ ¥ % ¥ ¥ 25 F
Y
PT20  PR20  PW20 PF20 PL20 20 23 55 % % ¥ ¥ % ¥ ¥ ¥ 25
PT25  PR25  PW25 PF25  PL2S 25 28 55 % % ¥ ¥ % ¥ ¥ % 25
PT32 PR32 PW32 PR32 PL32 32 35 55 % % ¥ ¥ % ¥ ¥ 32
Location flats if required see page 67, 68 ,69 / Zabezpieczenie przed obrotem patrz strona 67, 68, 69
A% %
90°
@ @ :8gé @ @ 1 800 @ Oc
Ros
PT PR PF PW 270°
ROUND RECTANGLE FLATTED OVAL PL
LONG LIFE
Example order / Przyktadowe zamowienie:
PT5-3.08x71-6 pc. NS shapes available see pages 32, 33 / Inne kszatty strony 32, 33
PW16-12x8x80 L2=25-6pc.
Non standard point lengths should be specified Location flats & dowel slots if required see page 68 / Zabezpieczenie
aseg./ Niestandardowa dtugosé korncowki przed obrotem i rowki pod kotek patrz strona 68

tnacej prosze okreslic tak, jak w przyktadzie:
PW16(L2=35)-12 x 8 x 80
59
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ISO Round / Shaped Ejector Punches
STEMPLE Z WYRZUTNIKIEM ISO

ISO 8020
| [
I
+0.25
5086 o) o 3 Lead
m5 \
e
C1 if.gg It~ - FE===F T P D
T L1283
Ro2s
‘ L2 specify
- Material M2 / MATERIAL 1.3343
Heads 45 + 5 HRC / GLOWKA 45 + 5 HRC
Shank 60/63 HRC / TRZON 60/63 HRC
Any alternative dimensions can be specified / Inne wymiary na zyczenie
Symbol Numbers L
Rector Lon Shark  Head  Pin Min  oyeral| Length / Catkowita dugosc
Banig oval  Flatted 9 Dia. Dia Dia Pierce L L2

Square e ¢ ¢ P D 50 5 60 63 71 8 90 100 std Al
PET5  PERS  PEW5  PEF5  PELS 5 8 10 25 % ¥ ¥ % % % % x 16
PET6  PER6  PEW6  PEF6 PEL6 6 9 10 25 % % % % % % % x 16

PET8 ~ PER8  PEW8  PEF8  PEL8 8 n 10 30 * % % % % % % % 20 S f()
PET10  PER10  PEW10  PEF10 PELTO 10 13 15 48 % % % *x % % % % 20 : R
PET13  PER13 PEWI3 PEF13 PEL13 13 16 15 48 % % % % % % % % 25 C SE
PET16  PER16 PEW16 PEF16 PEL16 16 19 24 55 % % % % % % % % 25 ll: L
PET20 PER20 PEW20 PEF20 PEL20 20 23 24 55 % % % % % % ¥ % 25 Y é
PET25  PER25 PEW25 PEF25 PEL2S 25 28 24 55 % % % % % % ¥ % 25

PET32  PER32 PEW32 PEF32 PEL32 32 35, 24 55 % % % % % % ¥ % 32
Location flats if required see page 67, 68 ,69 / Zabezpieczenie przed obrotem patrz strona 67, 68, 69

$8 A8

T a0 90°
& &

Ros o

o rectinoe e St

PEL
LONG LIFE
Example order / Przyktadowe zaméwienie:

PET5-3.08 x 71 -6 pc.

Non standard point lengths should be specified as eg. /
Niestandardowa dtugos¢ koricowki tnacej prosze okresli¢ tak, jak w
przyktadzie:

PEW16(L2 = 26)-12x 8 x 80 -6 pc.
PEW16(L2 =35)-12x8x 80-6 pc.

60

NS shapes available see pages 32, 33 / Inne kszatty strony 32, 33
Location flats & dowel slots if required see page 68 / Zabezpieczenie przed
obrotem i rowki pod kotek patrz strona 68



widok

30° Headed Punch Blanks

STEMPLE Z KONCOWKA PtASKA Z tBAMI 30°

view®

Ejectors available on request / Wyrzutniki dostepne na zamoéwienie

Symbol Code

TFF5.5
TFF6
TFF8
TFF9
TFF10
TFF12
TFF14
TFF16

Example order / Przyktadowe zaméwienie:

TFF 6 x 80 -6 pc.

d1

55

(o))

d2

8.98
9.75
128
144
159
187
21.8
246

d4

55

h

k

15
15

a+/-1°

30
28
225
20

24
21
25
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30° Headed Punches Pointed

Ejectors available on request / Wyrzutniki dostepne na zaméwienie

Symbol Code

TFP5.5
TFP6
TFP8
TFP9

TFP10

TFP12

TFP14

TFP16

Example order / Przyktadowe zaméwienie:
TFP 6 (13)-4.20 x 100 - 6 pc.

62

d3

5.5

(=)}

d2

8.98
9.75
128
144
159
187
21.8
246

d4

5.5

h

k

15
15

a+/-1°

30
28
225
20

24
21
25

7

100

STEMPLE Z KONCOWKA OSTRA Z tBAMI 30°

120

30°

view®

25



Dome Headed Punch Blanks

STEMPLE Z KONCOWKA KOPULOWA PLASKA

o
L3 [ @

oD h6
o
©
‘-b
|
4

Ejectors available on request / Wyrzutniki dostepne na zamoéwienie

SymbolCode @D  @H R L3 |
71 80 100
TFBS 5 7 0 836 % * *
TFB6 6 9 10 927  * * *
TFB8 8 1 12 981 % * *
TFB10 10 14 15 1148 % * *
TFB13 13 17 15 1148 % * *
TFB16 16 20 15 1148  * * *
TFB20 20 25 15 1229 % * %

Example order / Przyktadowe zamowienie:
TFB8x 100 - 6 pc.

125
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Dome Headed Punches Pointed
STEMPLE Z KONCOWKA KOPULOWA OSTRA

L1338
& Ls
Ta 2 08 L2t8:“;f;
zHM - _— —]
R N
Ejectors available on request / Wyrzutniki dostepne na zaméwienie
L2 L1
SymbolCode @D  @H ap R L3
0 13 16 20 25 71 80 100
TFS5 5 7 0.8-49 10 8.36 * * * * * * * *
TFS6 6 9 15-5.9 10 927 % % % % % % *
TFS8 8 11 25-79 12 9.81 * % % % % %% *
TFS10 10 14 45-99 15 1148 * * * * * * * *
TFS13 13 17 65-129 15 1148 * * * * * * *
TFS16 16 20 95-159 15 1148 * * * * * * *
TFS20 20 25 125-199 15 1229 * * * * * *

Example order / Przyktadowe zamdwienie:
TFS6(13)-4.20x 100 - 6 pc.
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Round Dies Counterbore Recess / TULEJE TNACE OKRAGLE ISO

ISO 8977
Dn5 Dm5
Powierzchnia oB
robocza ™|
Land
Type DDP T Type DDHP
L33
Lead | C 1 533
Wprowadzenie _JR e
D+3:3%
Symbol Numbers L
Overall Length /
Catkowita diugos¢
Headless  Headed D
) R oB
Bez YA Diam. Land Max Hs

kotnierza  kotnierzem m5 19 20 25 28 30 32 35 40

DDP8 DDHP8 8 3 40 160-320 % % % ¥ % % %

DDP10 DDHP10 10 3 5.8 1.60 - 5.00 * * * * * * *

DDP13 DDHP13 13 3 8.0 3.00-7.00 * * * * * * *

DDP16 DDHP16 16 5 9.5 3.00-8.80 * * * * * * *

DDP20 DDHP20 20 5 119 300-11.00 * * * * * * *

DDP22 DDHP22 22 5 147 3.00-1400 * * * * * * *

DDP25 DDHP25 25 5 174 3.00-17.00 * * * * * * *

DDP32 DDHP32 32 7 20.6 3.00-20.00 * * * * * * *

DDP38 DDHP38 38 7 27.0 3.00-26.00 % * * * * * *
DDP45  DDHP45 45 7 36.0 3.00-35.00 ¥ % % ¥ % % ¥
DDP50  DDHP50 50 7 41.0 3.00-40.00 ¥ % % % % % 0¥

Location flats & dowel slots if required see page 68 / Zabezpieczenie przed obrotem i rowki pod kotek patrz strona 68

Example order / Przyktadowe zaméwienie:
DDP10-6.10x 30 -6 pc.
DDHP10-6.10% 30 - 6 pc.
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Shaped Dies Counterbore Recess / TULEJE TNACE KSZTALTOWE ISO

D n5 Dm5 ISO 8977-1
Powierzchnia B
robocza — |
[
| |
Land
Type DD | Type DDH
L83 ‘
[
Lead ! ] 5158
[
Wprowadzenie — R l«—
D+3:9%
Symbol Numbers L
Headless Headed D land R Overall Length/
Bez kotnierza Z kotnierzem Catkowita dtugos¢
Long .
Rect Flatted  Oval Life Rect ~ Flatted  Oval  Longlife Diam. Max 19 20 25 28 30 32 35
DDR8 DDF8 DDW8 DDL8 DDHR8 DDHF8  DDHW8  DDHL8 8 3035 % % % % % ¥ %
DDR10 DDF10 DDW10 DDL10 DDHR10 DDHF10  DDHW10 DDHL10 ~ 10 3 5 % % % % % % %
DDR13 DDF13 DDW13 DDL13 DDHR13 DDHF13 DDHW13 DDHL13 ~ 13 3 7 % ¥ % ¥ % % %
DDR16 DDF16 DDW16 DDL16 DDHR16 DDHF16 DDHW16 DDHL16 16 5 9 % ¥ % ¥ % % %
DDR20 DDF20 DDW20 DDL20 DDHR20 DDHF20 DDHW20 DDHL20 20 5 11 % % % % % % %
DDR25 DDF25 DDW25 DDL25 DDHR25 DDHF25 DDHW25 DDHL25 25 5 16 % % % % % % %
DDR32 DDF32 DDW32 DDL32 DDHR32 DDHF32 DDHW32 DDHL32 ~ 32 7 20 % % % % % % %
DDR38 DDF38 DDW38 DDL38 DDHR38 DDHF38 DDHW38 DDHL38 38 7 021 % % % % % % %
DDR45 DDF45 DDWA45 DDL45 DDHR45 DDHF45 DDHW45 DDHL45 45 7 36 * % % ¥ %
DDRS0 DDF50 DDW50 DDL50 DDHRS0 DDHF50 DDHW50 DDHLS0 50 74 * % % ¥ %

NS shapes available see pages 32, 33 / Inne kszatty strony 32, 33

Location flats & dowel slots if required see page 68 / Zabezpieczenie przed obrotem i rowki pod kotek patrz strona 68

+0.0

1
-0.00

— |

—

R
RECTANGLE/
SQURE

Example order / Przyktadowe zaméwienie:
DDR10-6.10x5.10x 20 -6 PC.

+0.01
-0.00

DDHW20-9.10x 5.20x 32-6 PC.
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Punches
Code BFTmm

Dies & Stripper Bushes /TULEJETNACE | ZDZIERAJACE

Code BF1mm

/ STEMPLE

1

Standard Body Flat Locations
STANDARDOWE SPOSOBY ZABEZPIECZENIA PRZED OBROTEM

I

|
|
I
e
Shank Dia
| -Srednica
| trzonu
I

1mm

/™

fis )
\ [

1imm
—

|

90°
180 65 0°

Body flats supplied as
standard at 0° unless
otherwise specified

Oile nie okreslono inaczej,
ptaszczyzny umiejscowione
s na pozycji 0°

1mm

1imm

___ 1]

Body Flat=C-1Tmm
Ptaszczyzna ustalajaca = C-1

Example Order /

Przyktadowe zaméwienie:

MR10D-4 x 8 x 90 BF1 - 6 pc.

Alternative / Opcje
BF1 = 1mm (standard)
BF* = Specify / Prosze okresli¢

Body Flat=D-1mm

Ptaszczyzna ustalajaca = D-1

Example order /
Przyktadowe zaméwienie:
MDW20-8 x 4 x 25 BF1 - 6 pc.
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Standard Locations / STANDARDOWE SPOSOBY ZABEZPIECZENIA

SCIETEZ ~ Type SF STEMPEL Type DF SCIETEZ
JEDNEJ SINGLE FLAT PUNCH DOUBLE FLAT DWOCH
STRONY - STRON
L ! 90°
C — 180° 0° C
270°
STEMPLE STEMPLE
PUNCHES /7~ PATRZ PONIZSZA TABELA PUNCHES [+
ST F = See ‘Chart’ Below Gl
G/GA = See ‘Chart’ Below
L . . —.C_
o
STRIPPER;CE STRIPPERS gg
and DIES I and DIES
]
Tuleje tnace IH G/GA H
i zdzierajace Her— ] ~D | T . —| il =D
ey Tuleje tnace 1!
‘ ,‘ “ | G/GA i zdzierajace
*SFB *SFT
Type DS Single Flat Single Flat
Rowek pod DOWEL SLOT Bottom ’ Top
kotek ustalajacy } | Sciete z jednej Sciete z jednej
} strony na dole strony na gorze
C— le—
For Headless Dies *SFB & SFT
Dotyczy matryc bez kotnierza Metric
Shank Diam. /
; 5-8 10-16 18-25 28+
i Diam. trzonu
PUNCHES
od / F 0,50 1.00 150 2,00
Metric = 3.000 TR
{% G 635 6.35 635 635
_.Cl_ . c+d A Alternative please specify
STRIPPERS 2 Prosze okreslic inna wysokos¢
and DIES

Tuleje tngce —
i zdzierajace

|
|
|
I
|

B

=)

Standard Dowel Slot Alternatives:
Standardowe opcje rowka pod kotek ustalajacy:

Example order / Przyktadowe zamowienie:

MW?10B-8.0x4.0x60 SF - 3 pc.
MDW16-4.3x6.8x25 DS - 3 pc.

DS3 = 3mm Dowel / DS3 = 3mm Kolek 3 mm
DS4 = 4mm Dowel / DS4 = 4mm Kolek 4 mm
DS5 = 5mm Dowel / DS5 = 5mm Kolek 5 mm
DS6 = 6mm Dowel / DS6 = 6mm Kolek 6 mm

Locations supplied as standard at 0° unless otherwise specified
Elementy lokalizujace dostarczane w standardzie majg kat 0°, o ile klient nie okreéli innej wartosci
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Die Alternatives / TULEJE TNACE OPCJE

TULEJETNACE - Inna wysokos¢ powierzchni roboczej

Die Bushes Alternative Land

AL

LI

TULEJE TNACE -Inna $rednica gtowki
Die Bushes Alternative Head Diameter

|

\

\
AHD

TULEJETNACE - Inna grubos¢ gtowki
Die Bushes Alternative Thickness Head

L
1_

TULEJE TNACE - Inna $rednica zewnetrzna
Die Bushes Alternative Body Diameter

‘ ABD

ATH

Prosze okresli¢ zadang wysokos¢
powierzchni roboczej - AL=*
Specify Land Required - AL = *

Example order:
MDHP10 x 6.1 x 30 AL=15.0
MDHT10 x 6.1 x 30 AL = 8.0
MDHW32 x 15 x 20 x 30 AL =7.0

Prosze okresli¢ zadang $rednice
gtowki- AHD=*
Specify Head DIA Required - AHD = *

Example order:
MDHP10 x 6.1 x 30 AHD = 16.0
MDHT10 x 6.1 x 30 AHD = 14.0
MDHW32 x 15 x 20 x 30 AHD = 33.0

Prosze okresli¢ zadang grubos¢
gtowki - ATH =*

Specify Head Thick Required - ATH = *

Example order:
MDHP10 x 6.1 x 30 ATH = 8.0
MDHT10 x 6.1 x 30 ATH = 8.0
MDHW32 x 15 x 20 x 30 ATH = 15.0

Prosze okresli¢ zadang $rednice
zewnetrzng - ABD=*

Specify Body DIA Required = * ABD

Example order:
MDHP11ABD x 6.1 x 30
MDHT11ABD x 6.1 x 30
MDHW33ABD x 15 x 20 x 30

KONTROLA tUSEK * Porada w zakresie grubosci materiatu i otworéw bocznych w matrycy w chwili sktadania zaméwienia
Slug Control * Advise material thickness and die clearance per side at time of order

i

Prosze okresli¢ szczegdlna kontrola tusek = *ASG
Specify Slug Control Required = * ASG

Example order:
MDHP11ASG x 6.1 x 30
MDHP11ASG x 6.1 x 30
MDHW33ASG x 15 x 20 x 30
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Type “A”

Type“B”

Type“C”

|

70

Symbol No.

SLXA6
SLXA8
SLXA10
SLXA13
SLXA16
SLXA20

Symbol No.

SLXB16
SLXB20
SLXB22

Symbol No.

SLXC8

SLXC10
SLXC13
SLXC16

Non Standard Strip Lifters
NIESTANDARDOWE PODNOSNIKI TULE

+0.2
A
\

+0.1
01

]

Cg5 D

(l

0.1
L33

C+3-02

C A (0.5 INCREMENTS) / D B L
A (PRZYROST c0 0,5)
6 2.0-3.0 36 7
8 2.0-3.0 50 7
10 2.0-3.0 60 7 SPECIFY“L"LENGTH
13 2.0-40 70 7  OKRESLIC""DrUGOSC
16 2.0-6.0 80 12
20 3.0-6.0 100 12
Example order / Przyktadowe zaméwienie: SLA8 - 2.0 x 40 - 6 pc.
ALS? . 15405
531
Cg5 b3 /\: E+02/C+3-02
B! L33
C A (05 INCREMENTS) / D B E L
A (PRZYROST c0 0,5)
' wo-es 5011 rrvuLenTH
Z Eihat L0V MR 7o OKRESLIC“L" DUGOSC
22 3.0-6.0 120 12
Example order / Przyktadowe zamowienie: SLB16 - 2.0 x 40 - 6 pc.
+02 Teos 581 Washer supplied
~— m Podkfadka
|
M EE ] | dotaczona do
Cgs Dt81r TQ —1 E£Z C+3-02 Zzstawu
B:g? L33
C A (05 INCREMENTS) / D B E T L
A (PRZYROST c0 0,5)
8 2.0-3.0 5.0 7 M4 8
b 2030 I SPECIFY " LENGTH
13 20-40 S N S OKRESLICL" DLUGOSC
16 2.0-6.0 80 12 M6
20 3.0-6.0 100 12 M6

SLXC20

Example order / Przyktadowe zamowienie: SLC8 x 2.0 x 40 - 6 pc.



Non Standard Strip Lifters
NIESTANDARDOWE PODNOSNIKI TULE

Tios ‘ﬁj‘ Washer supplied
By | _ |
Cas QL;Z -3 C+302
f
L84
SymbolNo.  C E T L
SLD8 8 M4 9
o b = SPECIFY“L"LENGTH
D13 1 M6 OKRESLIC 1" DEUGOSC
SLD16 16 M6
SLD20 20 M6

Example order / Przyktadowe zamdwienie: SLD8 x 40 - 6 pc.

15405

53!

SymbolNo. C E .
AE 160 ey eNeTH
SLE0- 2010 e i DLUGOSC
SLE22 22 10

Example order / Przyktadowe zamdwienie:
SLE16 x40 -6 pc,

+0.1

3,
Cg5) C+3-02
L8]
SymbolNo.  C L

SLF6 6

SLF8 8

oLF10 10 SPECIFY“L"LENGTH

SIS 13 o RESLIC1” DLUGOSC

SLF16 16

SLF20 20

SLF22 22

Example order / Przyktadowe zaméwienie:
SLF16 x 40-6 pc.

Type an

Type “E”

Type “F"
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Punch & Die Clearances / LUZ MIEDZY STEMPLEM | MATRYCA

MAKSYMALNY LUZ
RODZAJE QTWOROWW (wieksza trwatosé
ZALEZNOSCI OD LUZU narzedzia)
Hole Type & Tight Normal Optimum Maximum
Variation Clearance Clearance Clearance Clearance
Dependant on (Extended
Clearance MINIMALNY LUZ NORMALNY LUZ | OPTYMALNY LUZ tool life)

Roll over

| Burpish

Zaleca sie stosowanie stempli z wvrzutnikiem
e t )

Use with ejector punches
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Aluminium, Hard 1-2% 4 -8% 12 - 15%
Twarde aluminium
Aluminium, Soft 1-2% 10 - 12% 18 - 20%
Miekkie aluminium
Brass, 1/2 Hard 1-3% 4 -6% 12 - 16%
Mosiadz pottwardy
Brass, Annealed 3-5% 6 -10% 12 - 16%
Mosigdz wyzarzony
Bronze, 1/2 Hard 1-3% 7 -10% 20 - 24%
Braz pottwardy
Copper, 1/2 Hard 2-4% 6 -10% 12 - 16%
Miedz péttwarda
Copper, Annealed 1-2% 4 -8% 10 - 14%
Miedz wyzarzona
Magnesium - 2% 3 -6% 7 - 9%
Magnez
Stainless, Annealed 2-4% 6 -10% 18 - 22%
Stal nierdzewna, wyzarzona
Steel, High Carbon 5-10% 22 - 25% 26 - 32%
Stal wysokoweglowa
Steel, Low Carbon 2-4% 10 - 14% 16 - 20%

Stal niskoweglowa
All above clearances are total % allowance of material thickness

16 - 20%
25 - 28%
16 - 20%
18 - 22%
25 - 27%
18 - 22%
16 - 18%
10 - 14%
25 - 27%
33 - 36%
16 - 23%

Zamieszczone w tabeli wielkosci luzu stanowig % grubosci wykrawanego materiatu.

Formula for Calculating Blanking Pressure.
Obliczanie sity nacisku przy wykrawaniu

Blanking Pressure in tons: P = LTS+1000kgs
Sita nacisku w tonach

L = Length of Cut - Dlugos¢ wyciecia
T = Thickness of material - Grubos$¢ materiatu
S

Stripping Pressure

Stripping pressure will not normally exceed 10% of Blanking pressure under normal

Shear strength of material -Wytrzymatos¢ materialu na scinanie

conditions. - W normalnych warunkach sita zdzierajaca nie przekracza 10% sity nacisku

Material High Carbon Steel Stainless Steel Low Carbon Steel Soft Brass
Group Hard Bronze Medium Carbon Steel Hard Aluminium Aluminium
Spring Steel Hard Brass Copper
Shear Ib/inz 100,000 - 200,000 60,000 - 100,000 40,000 - 60,000 30,000 - 40,000
Strength kg/cmz 7000 - 14000 4200 - 7000 2800 - 4200 2100 - 2800

These are guide lines only. A W Precision Ltd accepts no liability.

Powyzsze informacje sa jedynie wskazéwkami, za ktére nie mozemy bra¢ odpowiedzialnosci.



Symbol
e

g5
96
h3
h5
hé
h8
h9
h10
hi1
6

js6
js7
js8
js9
js13
js14
k6

k7

m4
m5

né

Tolerance Tables / TOLERANCJE

External dimensions (shafts) / Wymiary zewnetrzne

1
upto3
-14
-28
-2
-6
-2
-8
0
-2
0
-4

+125
-125
+70

+125
-125
+6

+10

+5
+2
+6
+2
+10
+4

Nominal dimensions in wm = 1/1000 mm /

Tolerancje w um = 1/1000 mm

over3  over6 over10
-20 -25 -32
-38 -47 -59
-4 -5 -6
-9 -1 -14
-4 -5 -6
-12 -14 -17
0 0 0
-25 -25 -3
0 0 0
-5 -6 -8
0 0 0
-8 -9 -1
0 0 0
-18 -22 =27
0 0 0
-30 -36 -43
0 0 0
-48 -58 -70
0 0 0
-75 -90 -110
+6 +7 +8
-2 -2 -3
+4 +4,5 +5,5
-4 -45 -55
16 +75 +9
-6 -15 -9
+9 +11 +135
-9 -1 -135
+15 +18 4215
-15 -18 =215
+90 +110 4135
-90 -110  -135
+150  +180 4215
-150  -180  -215
+9 +10 +12
+1 +1 +1
+13 +16 +19
+1 +1 +1
+8 +10 +12
+4 +6 +7
19 +12 +15
+4 16 +7
+16 +19 +23
+8 +10 +12

over18  over30
upto6 upto10 upto18 upto30 uptoS50 Symbol

-40
-73
-7
-16
=/
-20
0
-4
0
-9
0
-13

+10,5
-10,5
+16,5
-16,5

+26

+165
-165
+260
-260
+15
+2
+23
+2
+14
+8
+17
+8
+28
+15

-50
-89
-9
-20

+16

+17

E8

F7

G6

G7

H5

H6

H7

H8

H9

H10

H1

H12

IS5

K6

K7

K8

M6

m7

N7

P7

Internal dimensions (bores) / Wymiary wewnetrzne

1
upto3
+28
+14
+16
+6
+8
12
+12
+2
+4
0
16
0
+10

+14
425
+40
+60

+100

Nominal dimensions in wm = 1/1000 mm /

Tolerancje w um = 1/1000 mm
over10 over18 over30
upto10 upto18 upto30 upto50

over3
upto6
+38
+20
+22
+10
+12
+4
+16
+4
+5
0
+8
0
+12

+18
30
+48
+75
+120
+5
+6
-6

+2,5
=25

-12

-16
-8

over6

+47
+25
+28
+13
+14
+5
+20
15
16

+9
+15
+22
+36
+58
+90
+150
+5
+8
-7
13
-3
+2
+5
-10
+6
-16
-12

-15

-19
=

+59
+32
+34
+16
+17
+6
+24
+6
+8
+11
+18
+27
+43
+70
+106
+180
+6

+10

+73
+40
+41
+20
+20
+7
+28
+7
+9
0
+13

+21
133
+52
+84
+130
+210
+8
+12
9

+4,5
-45

+89
+50
+50
+25
+25
+9
+34
+9
+11

+16
+25
+39
162
+100
+160
+250
+10
+14
-1

+55
=55
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Materials & Coatings / RODZAJE MATERIALOW | POWLOKI

Our products are available in / Dostepne materiaty:

Unless specified AW Precision reserve the right to use HSS /M2

Jedli nie istnieja inne postanowienia, AW Precision zastrzega sobie prawo do wykorzystywania HSS/M2.

A2-1.2363

D2-1.2379
M2-1.3343

PM

Powder Tool

Tough, resistance to abrasion, an excellent steel for general punch & die applications / Twarda,
odporna na obciagzenia dynamiczne stal, wytrzymata na scieranie, doskonaty materiat na stemple i matryce.
A good quality tool steel for punching and forming / Dobrej jakosci narzedziowa do ttoczenia i formowania.

For applications where high speed piercing, highly abrasive materials such as stainless and other
special steels. Our preferred material choice / Stal szybkotnaca bardzo odporna na scieranie, doskonata
do wykrawania materiatow takich, jak np., stal nierdzewna, standardowy materiat naszych wyrobdéw.

A special high speed steel manufactured by a powder metallurgy method. A combination of
high wear resistance and toughness make it a good choice for improved quality/ Specjalna stal
syzbkotnaca wykonana metodg metalurgii  proszkéw charakteryzujaca sie wysoka wytrzymatoscia.

Steel - ASP, CPM, Vanadis

Punch Heads Drawn 45HRC - 55HRC. Please specify your material choice
Rys. gtowic wyttaczajacych 45HRC-55HRC. Prosimy o wybér pozadanego materiatu.

BENEFITS OF RECOMMENDED COATINGS / KORZYSCI JAKIE DAJA, OFEROWANE POWLOKI:

- Longer service life & higher press stroke rates / Przedtuzona zywotno$¢ stempli i szybsze skoki prasy.
« Decreased down time to replace parts / Rzadsze zatrzymania w celu wymiany zuzytych czesci.
« Less lubricants, thus making them more environmentally friendly / Mniejsza potrzeba smarowania - z pozytkiem dla

srodowiska.

- Prevention of cold welding / Zapobiegaja zjawisku zgrzewania na zimno.
« Minimises friction thus requiring less stripping pressure / Minimalizuja tarcie i tym samym wymagany nacisk zdzieraka jest

mniejszy.
. ) Microhardness* FrICtI.OI’l R Max. service .
Coating Material against steel (dry) . Coating colour
- ) (HV 0.05) ) . . temperature (°C) )
Rodzaj powtoki . . Wspdtczynnik tarcia Kolor powtoki
Twardo$¢ powtoki ) Maks. temp. robocza
wzgledem stali
TN (Balinit ® A) 2,300 04 600 old-yellow /
zloty
TICN (Balinit®B) 3,000 04 400 blue-grey/
niebiesko-szary
CrN (Balinit® D) 1,750 05 700 siver-grey /
srebrno-szary
TiAIN violet-grey /
(Balinit ® Futura Nano) e e 2 fioletowo-szary
DLC (a-C:H) black-grey /
(Balinit ® Triton) e e = czarno-szary
AICN light-grey /
(Balinit © Alcrona Pro) AL b ey jasnoszary

Example Order / Przykladdowe zamowienie:
MT6B-5.50 x 70 HSS TIN - 6 pc.

74

Other coatings available contact sales for advice
Dostepne inne powtoki — zasiegnij porady dziatu sprzedazy



BSI Certificate ISO 9001:2015

bsi.

Certificate of Registration

QUALITY MANAGEMENT SYSTEM - ISO 9001:2015

This is to certify that:

Holds Certificate Number:

and operates a Quality Management System which complies with the requirements of ISO 9001:2015 for the

following scope:

The manufacture and supply of press tooling and subcontract machining services.

For and on behalf of BSI:

Original Registration Date: 1989-12-01
Latest Revision Date: 2017-12-04

o

UKAS
MANAGEMENT
Wi
003

A W Precision Ltd

Cosford Lane

Swift Valley Industrial Estate
Rugby

CV21 1QN

United Kingdom

Q 09086

Andrew Launn, EMEA Sys Cert Ops & Compliance Director

Effective Date: 2017-12-11
Expiry Date: 2020-12-10

Page: 1 of 1

‘making excellence a habit”

75



Thread Form Punch & Die

Minimum
Form Diameter
(Reference)

Material
thickness

. |
) ’
f
‘R el o ypercsren)
TYPE"A" SCREWS
6-18 .020-.030 .0556 102 276
8-15 .025-.040 .0667 123 306
10-12 .030-.045 .0833 133 352
12-11 .035-.054 .0909 162 406
14-10 .038-.060 .1000 185 442
20-9 .050-.060 am 234 556
TYPE“B"AND“A” SCREWS
6-20 .020-.030 .0500 104 208
8-18 .020-.030 .0556 122 296
10-16 .020-.030 0625 141 374
12-14 .030-.040 0714 164 400
1/4-14 .030-.040 0714 192 400
5/16-12 .030-.040 .0833 244 552
TYPE“C" SCREWS (MACHINE SCREWS)

6-32 .010-.020 0313 118 290
8-32 .010-.020 0313 144 324
10-24 .015-.025 0417 163 370
10-32 .010-.020 0313 170 348
1/4-20 .020-.030 .0500 218 478
5/16-18 .020-.030 .0556 276 490

Metric Conversion

All screw sizes are shown in inch diemensions. Most metric sheet metal screws, however, are standard inch sizes converted into
millimeter dimensions. If screws cannot be found in metric sizes, the equivalent inch sizes can be used.
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OFFICIAL REPRESENTATIVE

= = F uAB °
Cosford Lane, Rugby. CV21 1QN, UK Suvalku g. 6, LT-62121 Alytus LITHUANIA
Tel: +44 (0)1788 542271, Fax: +44 (0)1788 561256 Tel: +370 315 56168, Fax: +370315 56169
Email: sales@awprecision.co.uk Email: office@forvele.lt
Web: www.awprecision.co.uk Web: www.forvele.lt

Certificate No. Q 09086



